
  

 
 

في مبدة انتكنىنىجيب انكهرببئية انفرض الأول نهثلاثي انثبني 
 ثقب قغغ حذٝذٝت دساعت ّظبً آىٜ ه: انمىضىع

 

 

I - دفتر انشروط :

َٝثو ٕزا اىْظبً اٟىٜ خضء ٍِ ٗحذة صْبػٞت لإّخبج قغغ اىغٞبس اىَخصصت ىَحشمبث اىغٞبساث حٞث  :انهذف- 1.1

   .ٝخٌ فٜ ٕزا اىفشع ٍِ اى٘حذة ثقب قغغ ٍِ اىحذٝذ اىَشنيت عببقب

 

  : و كيفية انتشغيمانىصف- 2.1
 :َٝنِ حدضئت حشغٞو ٕزا اىْظبً اٟىٜ إىٚ أشغ٘ىخِٞ سئٞغٞخِٞ

 حصش ٗ ححشٝش اىقغؼت اىحذٝذٝت: 1الاشغ٘ىت- 

 ثقب اىقغؼت اىحذٝذٝت : 2الأشغ٘ىت- 

 

 ٝخٌ حصش اىقغؼت اىحذٝذٝت ٗ بؼذٕب ٝذٗس ٗ ْٝضه سأط اىثبقبت DCY ٗ اىضغظ ػيٚ اىضس INITبؼذ حٖٞئت اىْظبً ببىضس 

إىٚ اىَغخ٘ٙ الأعفو ٍَب ٝؤدٛ إىٚ ثقب اىقغؼت اىحذٝذٝت فخشخغ اىثبقبت إىٚ ٗضؼٞخٖب الأصيٞت ٗ حخ٘قف ػِ اىذٗساُ، 

 .إّخٖج اىذٗسة. فٞخٌ ححشٝش اىقغؼت اىحذٝذٝت
  

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
 

   2012/2013: انسنة انذراسية

  ّٗصف عب1:انمذة

 ثبّ٘ٝت ٍحَذ خَٞغخٜ: انمؤسسة

 (حنْ٘ى٘خٞب مٖشببئٞت)ضٜ يباىغْت اىثبىثت حقْٜ س: انقسم

A0 

A1 

C0 C1 

M 

A 

C 

 

Cp 



II -الإختيبرات انتكنىنىجية: 

 

 اىَْفزاث اىَخصذسة اىَْفزاث الأفؼبه

دٗساُ سأط اىثبقبت 
M ٍِ3 ٍحشك لاٍخضا~ 

220/380v ُإحدبٓ ٗاحذ ىيذٗسا 
KM :  ٜ24ٍلاٍظ اىخظ مٖشٍٗغْبعغv ~    

ّضٗه سأط اىثبقبت 
 ~ 24v 2/5 ٍ٘صع ٕ٘ائٜ dA:  ٍضدٗخت اىَفؼ٘هAاىشافؼت 

صؼ٘د سأط اىثبقبت 

حصش اىقغؼت اىحذٝذٝت 
 ~ 24v 2/5ٕ٘ائٜ   ٍ٘صعdC: ٍضدٗخت اىَفؼ٘ه Cاىشافؼت 

 ححشٝش اىقغؼت اىحذٝذٝت

 

 A0,A1,C0,C1 ٍيخقغبث اى٘ضؼٞت

 Cp (مشف ػِ اىقغؼت اىحذٝذٝت) ّ٘اقو 03ٍيخقظ مٖشٗض٘ئٜ بـ 

 

 

III -أنمبط انتشغيم و انتىقيف :

 .ٝغَح بئػغبء إّغلاقت خذٝذة ىيخشغٞو  DCY اىضغظ ػيٚ اىضس 
 ىيَشحو اىحشاسٛ ٝؤدٛ إىٚ اىخ٘قف الإعخؼدبىٜ RT أٗ غيق اىَيَظ AUػْذ ٗخ٘د خيو، اىضغظ ػيٚ اىضس  

 ثٌ بؼذ اىفحص ٗ ٍؼبىدت اىخيو، ٝ٘ضغ اىدضء اىَْفز ححج ح٘حش بششط إػبدة اىخغيٞح بئعخؼَبه اىضس

ACQUIT. 

 

IV -انتحهيم انسمني :

ٗ ٍخَِْٞ (GCI) ، ٍخَِ اىقٞبدة ٗ اىخٖٞئت (GS)ٍخَِ الأٍِ :  أّ٘اع ٍِ اىَخبٍِ ىخغٞٞش اىخشغٞو ٗ 04ّٜٕدذ 

. ٗ اىَشاحو اىَخخيفت ىنو أشغ٘ىت اىزٛ ٝخنُ٘ ٍِ ٍخَِ حْغٞق الأشغ٘لاث(GPN) : ىلإّخبج اىؼبدٛ
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 200 

201 

202 

AU+RT 

AU.RT. Acquit 

 

F/GCI :(100 ) 

F/GPN:(10),(20)  

 قغغ حغزٝت خضء اىخحنٌ

(GS)  

1 

2 

C1.X11 

X23 

X103 

 0 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

V -سئهةالأ :

 انمنبونة انىظيفية و انسمنية

 

 .ٍب ٕ٘ ػْصش اىخحنٌ اىَغؤٗه ػيٚ إسخبع اىَْفزاث إىٚ ٗضؼٞخٌٖ الأصيٞت ؟ ػيو إخببخل (1

 .ٕو َٝنِ حشغٞو اىْظبً اٟىٜ بذُٗ حض٘س اىقغؼت اىحذٝذٝت؟ ػيو إخببخل (2

 ٍب ٕٜ اىَشحيت فٜ ٍخَِ الأٍِ اىخٜ حْبعب اىخشغٞو بذُٗ خيو ؟ (3

 . فٜ ٍخَِ الأٍِ F/GCI :(100)فغش الأٍش (4

  بؼذ إّخٖبء دٗسة ىخشغٞو اىْظبً اٟىٜ ؟1ٍب ٕ٘ اىششط الأعبعٜ ىخٖٞئت ٍخَِ الأشغ٘ىت (5
 . أحٌَ ٍخَِ أشغ٘ىت اىثقب ٍِ ٗخٖت ّظش خضء اىخحن1ٌػيٚ ٗسقت الإخببت (6

 . أحٌَ خذٗه اىخْشٞظ ٗ اىخخَٞو اىَْبعب لأشغ٘ىت اىثقب2ػيٚ ٗسقت الإخببت (7

  أسعٌ اىَؼقب اىنٖشببئٜ ٗ داسة اىخحنٌ اىَْبعبت لأشغ٘ىت اىثقب1ػيٚ ٗسقت الإخببت  (8

 

 الإنجبزات انتكنىنىجيب انمتطىرة

 

  Crouzetّشٝذ اىخحنٌ فٜ ٕزا اىْظبً اٟىٜ بئعخؼَبه اىَبشٍح اٟىٜ اىصْبػٜ ىيصبّغ   (9

 اىَْبعب ىيَذاخو ٗ اىَخبسج اىَغخؼَيت فٜ ٕزا اىْظبً ٍغ إحخشاً ٗضؼٞخٌٖ APIػيٚ شنو خذٗه أػظ اىخشٍٞض - 
 ( .2أّظش ٗسقت الإخببت)مَب ٕ٘ ٍ٘ضح فٜ اىخشمٞب 

 . أحٌَ سبظ اىَبشٍح اٟىٜ اىصْبػٜ حغب اىخشٍٞض اىَحذد2ػيٚ ٗسقت الإخببت- 

  PIC16F84Aّشٝذ اىخحنٌ فٜ ٕزا اىْظبً اٟىٜ بئعخؼَبه اىَٞنشٍٗشاقب  (10

  حغب اىدذٗه أعفيPORTA , PORTBٔأمخب اىبشّبٍح اىفشػٜ فٜ ىغت اىخدَٞغ اىَْبعب ىخٖٞئت اىَشفئِٞ - 

 
PORT A PORT B 

RA0 RA1 RA2 RA3 RA4 RB0 RB1 RB2 RB3 RB4 RB5 RB6 RB7 

AU INIT DCY Cp C1 C0 A1 A0 KM dC- dC+ dA- dA+ 

 

 100 

101 

102 

A0.C0 

X0.DCY 

X201.INIT 

103 

X13 

dA- 

 حٖٞئت ٍخَِ حْغٞق الأشغ٘لاث

dC- 

(GCI) 

 الإرُ ببىخشغٞو اىؼبدٛ

1 

X13 

11 

12 

X1.X103.Cp 

13 

X1 

dC+ 

C1.X23 

dC- 

C0 

1 

 10 



 1ورقة الإجببة

 

  :(ثقب اىقغغ اىحذٝذٝت) 2ٍخَِ الأشغ٘ىت( 1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :2داسة اىَؼقب اىنٖشببئٜ ىلأشغ٘ىت( 2
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 2ورقة الإجببة

 

 

 :2خذٗه اىخْشٞظ ٗ حخَٞو الأفؼبه ىلأشغ٘ىت ( 3

 

 الأفعبل انتخميم انتنشيط انمراحم

X20    

X21    

X22    

X23    

 

  :APIداسة اىَبشٍح اٟىٜ اىصْبػٜ ( 4

 

 

dC+ 

24v ~ 

dC- dA+ dA- KM 

    +    -         I1   I2   I3   I4  I5  I6   IB   IC  ID   IE  IF  IG       

- 
24V DC DC INPUT 

     Crouzet       Millenium 3 

 

RELAY OUTPUT 

CD20 

      Millenium 3 
 SMART 
 

OK A B ESC 

O1 O2 O3 O4 O5 O6 O7 O8 



 

1 

 

 دراسة نظام آلي لتعديل وقطع الحديد المسطح               

 مركز الوزن و  -،  والتحويل مركز القطع  -مركز الفك والتعديل ،  -يحتوي النظام على:   :دفتر المعطيات

 . إزاحتهامركز ربط الرزم و  -النقل  ، 

 محرك يسمح بفك لفات الحديد  M1  : المستعملة هزةجالأ

                      M2   1محرك التحكم في البساط 

                      M3  محرك التحكم في بساط الوزن 

                      A  :رافعة ثنائية المفعول لتعديل الحديد مراقبة بa0 وa1  

                      B  : رافعة "        "       مزودة بجهاز قاطع مراقبة بـb0  و b1 

                      C        "الرزم ، مراقبة بـ :  لإزاحةالمفعول  أحاديةc0 

في العمل في حركة نواسيه  A: تركب اللفة الحديدية يدويا وعند الضغط على زر التشغيل تقدم اللفة وتبدأ الرافعة التشغيل 

 طيلة مدة الفك.

 مركز  إلىتتوقف عملية الفك و التعديل لتبدأ عملية القطع.عند انتهاء القطع تنقل القطع  Pعند الضغط على 

مركز الربط  إلىتنقل الصفائح  ba = 1الوزن و تعاد عملية الفك و التعديل .في مركز الوزن عند اكتمال العدد المطلوب 

 ذه الرزمة  . ثم تزاح ه  20sتبدأ عملية الربط وتدوم    dوبعد الكشف عنها بواسطة 

 تقني للصيانة و الضبط ، و عاملان احدهما لوضع اللفات ، و الثاني لربط الرزم . إلى: تحتاج العملية  الاستغلال

  : حسب القوانين المعمول بها . الأمن

 : مسموح ضياع القطع المتبقية من كل لفة و التي لا يتوفر فيها الطول اللازم. النفايات

  للنظامالتحليل الوظيفي : 

 "   A-0  الوظيفة العامة : " النشاط البياني

 

 

 

 ………………………………………ثـانوية 

 ……………………………… : السنة الدراسية
 للثلاثي الثاني الثانيالفرض 

 :التاريخ تقني رياضي الثالثة : المستوى
 واحدة ةساع: المدة تكنولوجيا هندسة كهربائية : المــادة

رزمة القطع 

 المسطحة

 tزمن الربط   

 تقارير

 Iتعليمات 

تعديل و قطع الحديد 

 المسطح

 اللفة الحديدية

 سلك الربط

عمال 3 نظام آلي  

 Eطاقة 
 Pكمية القطع

 نفايات

A-0 



 

2 

 المناولــة الهيكليــة 

 

  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

M2 

a1 

A B 

d 

c0 

b1 

b0 

 2 مركز

M1 

a0 1 مركز 

 3 مركز

p M3 

C 

ba 

 عدم اكتمال

 الوزن 

 نهاية الازاحة 

 القطع في الحامل 

 اكتمال الوزن

1= 

 نهاية القطع

1= 

 نهاية الفك و التعديل

 الفك و التعديل

3-2 1-2 

1 

 القطع 2

 التحويل 3

3-4 4-5  

4 

5 

 النقل الى الحامل

 ربط و ازاحة الرزم

Auto .X1.X3-2.X5-4 

 

 

 CI شروط أولية

 الإذن بالتشغيل الآلي

auto 

 

 

C/C. .X1.X3-2.X5-4 

111 

111 

 

 
112 

114 113 

 تهيئة آلية للنظام 

 c/cالتشغيل 

c/c 

 (1 ;3-2 ;5-4 )I/GPN 

 

X201 

 القيادة و التهيئة  :  متمن 
 متمن تنسيق الاشغولات :
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 المطلوب : 

  ما هي مادة الدخول و الخروج لهذا النظام ، و ما هي القيمة المضافة   -1

  القطع  ةشغولااستخرج متمن ا  -2

 ( الفك و التعديل  1) ةللاشغولو كذا المخارج على شكل جدول اكتب معادلات التنشيط والتخميل   -3

 ارسم مخطط تدرج المتامن  لهذا النظام   -4

  F/GPN (10 ;20 ;30 ;40 ;50) F/GCI (100) ; I/GPN(1 ;3-2 ;5-4) ; فسر الأوامر  -5

 توقيتيةونطبق عليه إشارة  تعمل بالجبهة النازلة JKبقلابات  نستعمل عداد لا تزامني 20sللحصول على تأجيل قدره  - //

   0.5Hzترددها

 ترديد العداد و استنتج عدد القلابات  أوجد  -6

  X50 الصفر يكون بالمرحلة  إلى الإرجاع أنبعداد علما   هذاجز تصميم أن -7

 

 

 

 

 

 

 

 الأمن  :   متمن 

X13 a0.p 

a1 

10 

11 

12 

13

3 

dA
+

 

dA
-
 

X104.X1 

X1 

 

1 

M1 

M1 

a0.p 

 ( الفك و التعديل    1متمن الاشغولة )
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 وثيقة الإجابة الفرض الثاني للثلاثي الثاني

    تقني رياضي هندسة كهربائية 3الاسم واللقب:....................................   القسم :          

      :1ج

 القيمة المضافة مادة الخروج مادة الدخول

   

 متمن اشغولة القطع      :2ج   

 

 

 

 

 جدول التنشيط والتخميل والمخارج:1 :الاشغولة3ج

 المخارج التخميل التنشيط المراحل

X10    

X11    

X12    

X13    

 :: تدرج المتامن4ج

 

 

 

 :الأوامر: تفسير 5ج

F/GPN (10 ;20 ;30 ;40 ;50) : 

I/GPN(1 ;3-2 ;5-4): 

F/GCI (100) : 

 ……=n:  ، عدد القلابات  ..……=N: العداد: ترديد 6ج 

 



 

 

 

 موزع الي لمشروب القهوة
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II-الوظيفة الشاملة 

 

 

 

 

 

 20/20/0202السنة الدراسية                  ثانوية الامير عبد القادر                                                             

 اختبار القصل الثاني في مادة التكنولوجيا هك
 سا                                                            2المدة                                                                                                            تر0القسم 





 



 

 

 

 

 

 

 

 

Vالمناولة الزمنية 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 دارة الكشف والعد

 

 

 

 

 

 

 دارة التحكم في دارة التسخين

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

R                                    

 4الشكل 

 1الشكل



 بالمبرمج الالي0تجسيد الاشغولة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 للوظيفة العامة A -2معطايات النشاط  

 

 

 

 

 

 نشيطة مرحلة

 5الشكل 

 مرحلة خاملة



 اسئلة الامتحان

 التحليل الوظيفي

 مستعينا بالمعطيات  في الصفحة 

 على وثيقة الاجابة A-2اكمل النشاط البياني  -0

 التحليل الزمني

 .من وجهة نظر تحكم  0 ارسم متمن الاشغولة -0

 .على وثيقة الاجابة  0اكمل جدول معادلات  التنشيط والتخميل للاشغولة -0

 .حسب دفتر الشروطGEMMAاكمل مخطط  -2

 :PIC16F84Aنريد ان نجسد المتمن في التكنولوجيا المبرمجة بواسطة الدارة  -5

 .5aفقط الملتقط   501Xو3Xو 3Xالاستقباليات اكمل برنامج  التشغيل على ورقة الاجابة مع تجاهل 

من وجهة  0كما هو مبين في الشكل  اكتب متمن الاشغولة  APAقمنا بتجسيد المتمن بالمبرمج الالي  -6

 APAنظر 

 انجازات تكنولوجيا 

  دارة الكشف والعد 

 .كأس مملوءة بالقهوة على وثيقة الاجابة  00اكمل رسم العداد لعد -1

 .كأسا على وثيقة الاجابة 00ن الزمني لعد اكمل البيا -2

 اعط رمزه. إقترح نوع ملتقط الجوار المستعمل ، مع التعليل  –3

 ماهو دورها؟ ADA    0..2=0  /ferV 422استعملنا الدارة 7Fالطابق  -4

 ؟ fFVماهي قيمة -5

 .SMVل fiVاحسب توتر  الخطوة و توتر -6

 f 0.2=fiV. احسب القيمة الرقمية من اجل-7

  دارة التحكم في درجة تسخين الماء 

  . Vأحسب قيمة التوتر (  0)الشكل ( 2)الصفحة  PT100: ملتقط حراري  -1

 . Vبدلالة  V1أوجد عبارة  – 2

1: برهن على أن  –3
3

3
2 V

R

RR
V T

 

 . V2و  RTكلٌ من   θ ̊ 75أحسب من أجل قيم  – 2

 

  درجة تسخين المقاومة المخطط الوظيفي للتحكم في θ  حيثUb0  قيمة للتوتر محصورة بين  64يقبل

0V  7.75وV  وهي صور للعددNb0  (0)الذي يحدده العامل في محطة التحكم كما في الشكل. 



هي أرقام دلالة  b5 b0 , b1 , b2 , b3, b4 ,: حيث .F6يبين طبيعة تركيب الطابق (0)الشكل   

 .F5 يوفرها الطابق 

 (2)الصفحة ( 0)أنظر الشكل  F6دراسة الطابق : Rدارة التحكم في المقاومة *

 ؟ F6ماهي طبيعة الإشارة في مدخل الطابق - 1

 ؟  F6ما هي طبيعة الإشارة في مخرج الطابق  -2

 ما هي وظيفة التركيب و ما اسمه ؟ -3

 .حيث  I4 ,I3 ,I2 ,I1 ,I0: أعط عبارة كل من الشدات   -4

 

I0=          ،I1=            ،I2=             ،I4=      I3=    

 

 .I4 ,I3 ,I2 ,I1 ,I0   ,I5بدلالة الشّدات  ISأعط عبارة الشدة  -5

 . biو  Rبدلالة  ISأعط عبارة الشدة  -6

 .  biثم بدلالة  ISبدلالة  USأعط عبارة  -7

 .للمستبدل  q  و الخطوة VFS: استنتج التوتر في كامل السلم  -8

 على ورقة الاجابة أكمل الجدول  Ub0=6V:  إذا ادخل العامل القيمة -9

 

  لتحكم في مرحل المقاومة استعملنا مقحلmosfet T1 اذا علمت ان استطاعة المقاومةR 

 .W 02هي 

 هل المقحل المختار صالح علل؟ -1 

  ؟ماهو اسم المقحل –الميكرومراقب  استعملنا مقحلين في دارة مخارج 

و معاملا تضخيم المقحلين  الاول و الثاني على  Aμ  222اذا كان مخرج الدارة المندمجة  يعطي تيار -2

 ؟A dماهو التيار المار في وشيعة الموزع 0.2و022الترتيب 

 : دراسة دارة التغذية  -

 . U20 = 6Vأحادي الطور ،  :     Tr1المحول                

 .     m0أحسب نسبة التحويل - 1               

 ،I2n = 1A، إذا كان المحول يصب تيارا شدته  Rsأحسب المقاومة المرجعة إلى الثانوي  -2               

 . U2 = 0,2Vفي حمولة مقاومة ، و أن الهبوط في التوتر للثانوي                       

 .إستنتج الضياعات بمفعول جول في المحول  -0       

 ، 1Aفي تجربة الدارة القصيرة يشير إليها جهاز الأمبيرمتر في الثانوي إلى القيمة  -4      

 . ماهي القيمة التي يشير إليها جهاز الواتمتر في الأولي  -              
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I4 

2 
 

I3 

2 
 

I2 

2 
 

I1 

2 
 

I3 

2 



 اللقب              ورقة الاجابة      الاسم               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 2ج
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 ا

   

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 7ج

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 4ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 02ج

 

 0البرنامج الخاص بالاشغولة 

 والمخارجتهيئة المداخل 

Bsf  STATUS ,5   ;……………………… 

Movlw  ………… 

Movwf    ………. 

 …………..                           ......................................... ;  

 البرنامج الرئيسي

 

 ..........................; افتح الكهرو صمام

Call tempo ;……………… 

verrin 

 ; .………………خروج الماء

Btfss  port b ,1 ;……………………………… 

Goto  verrin     ;……………….. 

End ;……………… 

 

 

 

 

 Ubs(V) U1(V)  حالة المقحلT1  المرحل حالةRR  لمقاومةحالة ا 

Nb0=20   غيرمغذاة  متشبع 

Nb0=24 2  متوقف   
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 نظاـ آلي لملئ  الدىاف

 

 

 

 

 

 

:  وثيقة 13يحتوي الاختبار على 

 3 و2دفتر الشروط الصفحة رقم  -
 4المناولة الهيكلية صفحة رقم  -
 5المناولة الزمنية ولوحة التحكم على الصفحة  -
  جدوؿ التكنولوجيا و وثائق الصانع و الدارة الالكترونية  6,7,8الصفحات  -
  وثيقة الأسئلة 10 و9الصفحات  -
.  وثائق الإجابة تعاد مع الورقة المزدوجة13 و12 و11الصفحات  -

 

 

 

 الػجمػهػوريػة الػجػزائػريػة الػديػمػقػراطػيػة الػشػعػبػية
 وزارة الػتػربػيػة الػوطػنػيػة

 ىندسة كهربائية 3:     القسم                       ثػانػوية حدادي حػمانة   سوؽ اىراس                                                

  ساعات4:    زوايزية الناصر                                                                                           الػمدة :الأستاذ 

 الإختبار الرسمي الاوؿ في مادة الكهرباء
 

 الاختبار الرسمي الثاني في مادة الكهرباء
 

ENAP 
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دفتر الشروط المبسط  

. يجب على النظاـ أف يقوـ بعملية ملء و غلق مع إرفاؽ بطاقة الصانع في وقت قياسي من اجل تلبية الطلبات في حينها: الهدؼ 

:  المواد الأولية 

. دىاف معد ومحضر مسبقا بواسطة نظاـ خارج عن الدراسة -
 .1Kgعلبة معدنية ذات سعة  -
 .أغطية حسب المواصفات المطلوبة -

يحتوى النظاـ على أربعة مراكز أساسية  :الوصف  

 .مركز الإتياف بالعلب -
 .مركز الملء -
 .مركز الغلق  -
 .(وضع بطاقة الصانع )مركز اللصق -

:  التشغيل 

يتم فيو وضع العلب من طرؼ عامل على بساط متحرؾ : مركز الإتياف 

يتم فيو الملء حيث بعد الكشف على حضور العلبة يفتح الصماـ الهوائي لمدة زمنية توافق الكمية المطلوبة بعد انتهاء المدى تتم : مركز الملء
. A و الثانية دخوؿ الرافعة Bعملية إخلاء المركز على مرحلتين الأولى صعود الرافع 

 أما عملية الإخلاء فتتم بنفس الطريقة ومراحل في مركز Cتوضع الأغطية بشكل ميكانيكي  و تتم عملية الغلق من خلاؿ الرافعة : مركز الغلق 
. الملء

. يتم فيو وضع بطاقة الصانع بواسطة نظاـ ميكانيكي بالإضافة لعملية العد:مركز اللصق 

.  الدورة بدوف تحديد النمط المراد تشغيلو و يتم ذلك بواسطة مبدلة بثلاث وضعياتstarteلا يسمح النظاـ ببداية : أنماط التشغيل و التوقف

C/C :تشغيل دورة بدورة .

AUTO :تشغيل آلي .

TEST :نمط الاختبار بدوف ترتيب لتأكد من سلامة المنفذات و الملتقطات .

يجب تواجد علبة واحدة على الأقل في مركز الإتياف و ملء الخزاف بالدىن و تواجد الأغطية في الأنبوب بالإضافة لوضع : الأعماؿ التحضيرة 
 cp1.R.C.Bاسطوانة الورؽ اللاصق ويدؿ على ذلك الشرط 

 تماما و يكوف ذلك عندما يتحقق الشرط التالي 3 و2 و1لا تنتهي الدورة إلا بعد خلو البساط : الأعماؿ الختامية 
:𝑭𝒊𝒏. 𝒄𝒑𝟏 + 𝒄𝒑𝟑 + 𝒄𝒑𝟓                       وتبدءا بطلب التوقف بالضغط على ARETFIN. 
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 ويتم العودة إلى العمل الآلي بواسطة PAUSEيتوفر النظاـ على نمط التوقف في مرحلة معينة ويكوف ذلك بالضغط على زر
 .إعادة الضغط على نفس الزر

 لأي سبب يؤدي بنظاـ إلي التوقف و انقطاع الطاقة  AUالضغط على زر :التوقف ألاستعجالي 

في حالة حدوث حمل زائد تفتح المرحلات الحرارية للمحركات البساط و يؤدي ذالك أيضا إلى توقف النظاـ و انقطاع الطاقة  

يجب تهيئة النظاـ ( زواؿ مسببات الخلل)و الانتهاء من عملية التحضير  بعد الخلل  (ALIM)بعد إعادة الطاقة بواسطة زر 
(INIT)  من اجل بداية التشغيل من جديد

: الأمن

و منفذات ذات استطاعة كبيرة و عماؿ لذي تم وضع نظاـ امن صارـ  يخضع إلي  (الدىاف)النظاـ يتعامل مع مواد كيميائية 
. الشروط المعموؿ بها دوليا في المجاؿ الصناعي

التحليل الوظيفي  

 

 

 

 

 

 

 

E :تعليمات الاستغلاؿ .

EP :طاقة ىوائية. 

EE :طاقة كهربائية .

 

 

 نظاـ ملئ الدىاف

 

A-0 

 دهان

EE    EP    E       t1        العد 

 علب دهن جاهزة لتسويق

 تقارير

 

 نظام آلي

 

  كلوغرام1علبة معدنية 

أغطية حسب المواصفات 

 المطلوبة

 بطاقات اللصق
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: المناولة الهيكلية 
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تحكم لوحة اؿ

 

 

 

 

 

 

المناولة الزمنية 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 GSمتمن الامن 

F/GPN(10)(20)(30)(40) 

F/GC(100) 

𝐴𝑈    . 𝐹
       

. 𝐴𝐿𝐼𝑀 

200 

201 

𝐴𝑈 + 𝑅𝐹 

X2.(X104+X105).cp2 

  الملءمتمن اشغولة 

20 

21 

22 

23 

2 

t/X21/15s 

t/X21/15s 

 

PV1  T 

PV2   T 

X27 

 نداء

 جواب

𝑿𝟐     

DB+ 

24 DA- 

25 DB- 

26 DA+ 

27 

b1 

a0 

 

b0 

 

a1 

 

تتم عملية الإنتاج بالتسلسل : متمن الإنتاج العادي 
حيث لا ينتقل النظام من اشغولة إلى أخرى إلا بعد 

  .انتهاء من أداء الوظيفة 

AU ALIM INIT START PAUSE 

START 

ARETFIN 

C/C 
AUTO 

TESTE 
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جدوؿ التكنولوجيا  

الملتقيطات المنفذات المتصدرة المنفذات  
 M1 KM1,RT1 Cp1محرؾ اشغولة الإتياف 

اشغولة الملء 
رافعات ثنائية المفعوؿ 

A,B 
صمامات ىوائية 

DA+,DA-
,DB+,DB-
,PV1,PV2 

a0,a1,b0,b1,cp2 

اشغولة الغلق 
رافعات ثنائية المفعوؿ 

C,D,E 
 M2محرؾ 

DC+,DC-
,DD+,DD-
,DE+,DE-
,KM2,RT2 

Cp3,cp4,c0,c1,e0,e1,d0,d1 

 M3,M4 KM3,KM4,RT3 Cp5محرؾ اشغولة اللصق 
: التراكيب الالكترونية 

.  دارة الكترونية تمكنو من الاشتغاؿ بخمس سرعات ويتم التغير بينها بناءا على حجم الورؽ اللاصق 4يمتلك المحرؾ رقم 

 
 

 

 

 

 

V+

V-

VLC

VREF+
VREF-
Comp

B0

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

Iout

Iout

+10V

C2

100nF

C3

100nF

-10V

C1

100nF

R1

4,7k

+10v

              

                     

                

6       

-10v

+10v

+

-

P1

10k

R2

TL 081

D
A

C
0

8
0

0

P2

10k

4

2

13
1

5

6

7

8

9

10

11

12

14

15

16

3

7

4

2

3
1

5

6

+V

-V

     
M3 

BDW 83C

+60V

T1

T2

الرقم الثنائي الموافق السرعة 
1 00000001 
2 00000010 
3 00000011 
4 00000100 
5 00000101 

إدخال السرعات عبر 

 لوحة مفاتيح

 

M4 
741 

24V 
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:  بواسطة التركيب التالي M1,M2,M3يتم التحكم في الملامس الخاصة بالمحركات 

 
 

: وثائق الصانع 

 DAC0800الدارة 

 
 PIC16F84Aالدارة 

 

 

 

 

Cp1 
Cp3 

Cp5 
X200 

t 



  8/13صفحة   نظام آلي لملء الدهان :الموضوع 2013/2014الإختبار الرسمي الثاني لسنة 
 

خصائص المقاحل 

 
 

 1المقحل   2 المقحل 

 

التغذية  

  ٍ

 

 

 

 

 

+10       -10 

24v 

1المحول  2المحول   3المحول   4المحول    
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وثيقة الأسئلة 

: التحليل الوظيفي

 .أكمل المخطط الوظيفي التنازلي -1
 .إملاء دليل أنماط التشغيل و التوقف انطلاقا من دفتر الشروط -2
 .أكمل متمن اشغولة الغلق -3
 .أكمل جدوؿ التنشيط و التخميل للاشغولة الملء -4

الدراسة التكنولوجية  

. دراسة دارة التحكم للاشغولة الملء 

. ماىو نوع ىذا المعقب و فسر لماذا استعملناه دوف غيره -5
 .أكمل رسم دارة المعقب للاشغولة الملء -6

 15sدراسة دارة المؤجلة 

 JKيتم التأجيل بواسطة عداد تنازلي بواسطة قلابات  -7
a. 1 اذا علمت اف دور إشارة الساعة  حدد تردادهs. 
b. أكمل المخطط على ورقة الإجابة . 

: دراسة العد

: لعد العلب تم استعماؿ عداد عشاري بدارة مندمجة مدروسة في السنة النهائية في وحدة المنطق التعاقبي 

. اذكر اسم ىذه الدارة المندمجة -8

 4دراسة دارة السرعة للمحرؾ رقم 

 .DAC0800  ماىي وظيفة الدارة المندمجة  -9
 :انطلاقا من وثيقة الصانع و التركيب اجب على التالي -10

a.  حددn  و بين رقم أقطاب LSBو  MSB. 
b.  ماىي قيمة خطوة التيارqi 2 إذا علمت أف التيار المرجعي قيمتوmA. 
c.  أعط قيمة تيار الخروجIout 5 الموافق لسرعة رقم. 

 .741ماىو دور المضخم العملي  -11
 :  T2المقحل  -12
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a.  ماىو اسم و دور المقحلT2. 
b.  أعط عبارة معامل التضخيم للمقحلT2( β.) 

.  في وثائق الصانع2 و المقحل 1ماىو الفرؽ الأساسي بين المقحل -13

دراسة دارة التحكم في الملامس 

 . PIC16 F84A اشرح تسمية   -14
 . مكونات داخلية أساسية لهذه الدارة3اذكر  -15
 .PIC16F84Aفي الدارة المندمج (PORTA ,PORTB)حدد أقطاب الدخوؿ ثم أقطاب الخروج  -16
  . TRISTB و TRISTAاكتب برنامج تهئية المداخل و المخارج بعد تحديد قيمة كل من السجلات  -17

 . STATUSلتنقل من البنك واحد إلي البنك صفر نستعمل السجل : ملاحظة

دراسة دارة التغذية 

استعمالنا في دارة التغذية محولات مختلفة من اجل الحصوؿ على قيم توترات التغذية المطلوبة لكل عنصر  

.  كهربائي

 220/24V,50Hz: لو الخصائص التالية 3المحوؿ رقم 

 U1=220V,u20=26.4V,P10=40W: أجريت عليو تجربة الفراغ

 :قياس مقاومة كل لف بالطريقة امبير مترية وفي التيار المستمر حيث كانت نتائج القياس 

U1=10V  ,    I1=9.34A 

U2=1V  ,     I2=7.46 

: المطلوب 

 احسب نسبة التحويل في الفراغ و استنتج الضياع في الحديد -18
 احسب المقاومة المرجعة الى الثانوي و الضياع بمفعوؿ 16Aيغذي ىذا المحوؿ حمولة مقاومية بتيار شدتو  -19

 .جوؿ
 . ΔU2احسب الهبوط في التوتر  -20
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: الاسم و اللقب وثيقة الإجابة                                                      

 :التحليل الوظيفي التنازلي  -1

 

 

 

 

 :دليل أنماط التشغيل و التوقف -2
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 متمن اشغولة الغلق  -3
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .جدوؿ تنشيط وتخميل اشغولة الملء -4

الافعاؿ التخميل التنشيط المراحل 
26    
22    
20    
24    

 

X3.(X104+X105).cp4 

  الغلقمتمن اشغولة 

30 

31 

32 

33 

3 

c0 

 

DC- 

 

 

 نداء

 جواب

 

DE+ 

34  

35  

36  

37 

e1 

 

 

d1 
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 :الاسم و اللقب 

 :إكماؿ المعقب  -5

 

 

 

 

 

 

 

 

 :مخطط المؤجلة -6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

باقي الأسئلة الإجابة تكوف على الورقة المزدوجة  

: الاسم و اللقب 

 

22 21 23 24 25 26 27 20 

B 

R 

P 

A 
A 

B 

H 

CP2 

t 



                                               الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية                           

 يرية التربية لولاية ........مد                                                       وزارة التربية الوطنية
    2013/2014السنة الدراسية:           ثانوية ...............                                            

                                                                              تقني رياضي الشعبة: 
 ساعات  03المدة: ) هندسة كهربائية(                                  تكنولوجيامادة:  اختبار في

 

 11من 1صفحة 

 

زيت غذائي اروراتنظام الغلق والتحويل والعد لق : الموضوع  

 ( 11/11إلى  1/11) من  ةصفح11يحتوي الدوضوع على 
  (4/11إلى الصفحة  1/11) العرض من الصفحة 
  ( 11/11) العمل الدطلوب الصفحة 
 (9/11و  8/11و  7/11)  اتوثيقة الإجابة الصفح  

I. دفتر الشروط المبسط : 
  ومنتظمة زيت غذائي بصفة آلية ومستمرة قاروراتغلق وتحويل وعد يهدف ىذا النظام إلى   الهدف من التآلية: -
 أشغولات عاملة : خمسة (5)يحتوي النظام على   وصف التشغــــيل : -

 ( 1الأشغولة)   :ت .اروراتقديم الق 
 ( 2الأشغولة)   : القاروراتغلق.  
 ( 3الأشغولة)   : الدغلقة  القاروراتتحويل. 
 المحولة إلى مركز العد القاروراتوضع  : ( 4ولة )الأشغ . 
 ( 5الأشغولة ) : . وضع علامة الجودة والعد 

 لتبدأ عملية الغلق والتحويل في آن واحد . cp1الدلتقط بواسطة ليكشف عنها  إلى مركز الغلق1بواسطة البساط القاروراتتأتي     
 .  cp2والخلية  2بواسطة البساطوىذا لنقلها والكشف عنها وضع علامة الجودة و المحولة بعدىا في مركز العد  القاروراتلتوضع     
 الدغلقة عند مركز التحويل . ارورةلا يتم إنطلاق الدورة إلا بعد حضور الق  : تشغيل تحضيري -
 ،ليتم ة للسدادالحامل  Aخروج ذراع الرافعة  ومنها cp1الدلتقط بواسطة  ارورةيكشف عن الق  : القارورات أشغولة غلق -

 . Aأولا ،ليعود بعدىا ذراع الرافعة  B،ثم عودة ذراع الرافعة  Bخروج ذراع الرافعة  بواسطة ارورةغلق الق

 . دقيقة 60لايتعدى توقيف النظام أثناء حدوث خلل الجاهزية :   -

 .SI) في النظام الدولي )حسب القوانين الدعمول بها :   الأمن -

 : يستوجب حضور عاملين :الدعامة  -

 .  دوره الصيانة الدورية الأول لستص :          
 في صناديق وملء قناة السدادات  القارورات وضعدوره  : ثاني دون إختصاصال          
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 :  GEMMA  أنماط التشغيل و التوقيف -
 وذلك  تم إختيار نمط تشغيل إختباري في الوضعية الإبتدائية( PO) بعد معالجة الخلل ووضع الجزء الدنفذ

       A1               F4                A6              A1حسب الترتيب التالي : 
 إختيار نمط التشغيل الآلي . يتمبعد التحقق من جاىزية النظام 

 
II.    1على وثيقة الإجابة   : الوظيفة الشاملة 
 
 
 
 
 

             
  

 
 
 
 
 

 W   :   على الترتيب ئية والذوائية طاقة التغذية الكهرباWp   WE  . 
 WE     :طاقة كهربائية  . 
 Wp     : ىوائية  .طاقة 
 C    :    طريقة التشغيل : يدويMANU   آلي  AUTO   توقف إستعجالي AU   

 . AR    توقف في نهاية الدورة   DCY إنطلاق الدورة                         

 R        :العد   تخص التشغيلجميع التعديلات التي ,N   التأجيلT  . 

 

 E       :تشغيل النظام يتم بواسطة برنامج لسزن في ذاكرة الآلي الدبرمج الصناعي  API  . 

 . ير التشغيل يكفي تغيير البرنامج الدوجود في الذاكرة يلتغ                  

A - 0 

 الوظيفة الشاملة

 معطيات التحكم والمراقبة

 معطيات الخروج معطيات الدخول

 الدعامة
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   غير مغلوقة  قارورات -عاملان    -ظام آلي ن  -ارير قت  -جاىزة    قارورات  -بطاقات الجودة    -سدادات 
. القاروراتضع علامة الجودة وعد و أغلق حول 
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DCY   AR   AU
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cp2
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INIT
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IV-   إنجازات تكنولوجية :    
 : جاهزة ارورةق 14دارة إلكترونية لتحقيق عداد لعد  .1

+5v

RR

12+ v

R1     

T1

T2

R2

F1

        
CP1

Q

Q
DÉFINIR

CLR

S

R

          

QA QB QC QD

            

N=14

X50INIT

  
 

 
 : لدارة المندجةة با دارة إشارة الساعة .2

51

48

7

6

2

NE555
3

VCC= +5V

D1

C 1=1 µF

H

Vs

Vc

Vs(v) Vc(v)

t(s)

1V

0,5s

Ω
R

2
=

5
k

R
1
=

1
0
k
Ω

                    NE 555

                 :Vc    Vs

     

C2

 

  بيه العامل بنهاية العد .لتن دارة المؤجلة بالقلاب أحادي الاستقرار .3
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Q
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CLR

S

R
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R
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V- و الممتقطات لممنفذات و المنفذات المتصدرة إختيارات تكنولوجية: 

 220v /380v 50HZشبكة التغذية : 

 وضع العلامة والعد مركز العد مركز في ارورةمركز وضع الق المغلقة ارورةقلمركز التحويل ل ارورةقغلق المركز  التقديم مركز الأشغولة

 
 

 المنفذات

M1: 3لزرك لا تزامني ~ 
مباشر إتجاىين   إقلاع 

 للدوران

 

A رافعة مزدوجة الدفعول: 

B   رافعة مزدوجة الدفعول:   

C   رافعة مزدوجة الدفعول: 
D   ول:رافعة مزدوجة الدفع 

E   رافعة مزدوجة الدفعول: 
 

D   رافعة مزدوجة الدفعول: 

E    ل:رافعة مزدوجة الدفعو 

 M2:  3لزرك لا تزامني ~   
  واحد إتجاه مباشر  إقلاع  

 للدوران         

 

 
 
 المنفذات 
 المتصدرة 

KM1 : ملامس 

     كهرومغناطيسي

v~24       

dA :ثنائي 2/4 موزع كهروىوائي 
 v~24  الإستقرار

dB:2/5 موزع كهروىوائي 

 v~ 24 الإستقرار ثنائي

dA+ dB+  :ينتعفار خروج ال     

dA- dB-   :تيندخول الرافع 

dE , dD , dC:ات  موزع  
 الإستقرار ثنائ 2/5 ةكهروىوائي

 dC+ ,  dD+ : 
 اتالرافعخروج 

dC- , dE- 
 الرافعاتدخول 

dE , dD:ة كهروىوائيات  موزع
 v~24 ثنائ الإستقرار 2/5

 
 dD+, dE+ : الرافعاتخروج 

  
 dD-, dE

 الرافعاتدخول : -

 

KM2  ملامس كهرومغناطيسي:
 v~24        



 

 
 15من  8صفحة 

 
 لتقطاتالم 

 
     

cp1عوييس : ملتقط 

v~222 
 يكشف عن حضور قنينة   

a0 ، a1 : الوضعيةملتقطات 
 Aخاصة بالرافعة 

b0 ، b1 : الوضعيةملتقطات 
 Bخاصة بالرافعة 

c0 ، c1 : الوضعيةملتقطات 
 Cخاصة بالرافعة 

 d1           : الوضعيةملتقط 
 Dخاص بالرافعة 

e0  : الوضعيةملتقطات 
 Eخاص بالرافعة 

d0 ، d2 : الوضعيةملتقطات 
 Dخاصة بالرافعة 

 e1         : الوضعيةملتقط 
 Eخاص بالرافعة 

 ىي Dالوضعية للرافعة  اتملتقط 
 طات مغناطيسيةقملت 

cp2  : ملتقط كهروضوئي
 اروراتمرور القيكشف عن 
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VI. المناولة الزمنية: 

1

32

3-42-4

4
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1 =

1 =

                           

4-3-2

                  

3-2-1

1 =

2-3-1

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 ( :GS) متمن الأمن

200

201

AU + Def

AU. Def. Rea

F/GCI:(100)

F/GPN:(10,20,30,40,50)

 

 ( :GPN)  متمن الإنتاج العادي

 ( :GCI)  القيادة والتهيئةمتمن     

 

100

       

                 101

103

104

102

                 

          

              )CI(

I/GPN:(1,4-3-2)

       

X1 . X4-3-2

   

 

 

( 4: )أشغولة مركز العد فيالمحولة  اروراتوضع الق  

30

33

34

35

3

X  .3 X104

d1

X36

     
 

   
  

 

dD+

=1

X3

36

31

32

c1

dC+

dE-

e0

 

 ( 3: )أشغولة  المغلقةارورات تحويل الق
40

 
41

42

 
43

4

X  .4 X104

c0

X45

     
 

  
 

  
 

dC-

dD+

d2

e1

dE+

X4

44 dD-

45

d0
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F                A                

D              

GEMMA                                    

F2 F3

F6

F5

F4
A1
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A5

A4

A2 A3

A6

D1

D1D1

                            

           

               

                )   (          

             

    )   (             

         

              

               

                      

         

              

                         

      

      

      

       

      

        

         

      

        

        

      

        

       

                                            TM GE 2014
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 :1وثيقة الإجابة 
   : A-0 الوظيفة الشاملة/  1 ج
 
 
 
 

  
  

 
 
 
 

 : جاهزة ارورةق  14عداد لاتزامني لعد /  7ج 

H

J

Q

Q

K

DÉFINIR

CLR

J

Q

Q

K

DÉFINIR

CLR

J

Q

Q

K

DÉFINIR

CLR

J

Q

Q

K

DÉFINIR

CLR

Vcc
R

1 2 3 4

         

X50INIT

  
 

 : APIستعمال اآلي  المرمم  الصناعي يإ 1ساطبالبرجةة دارة التحكم لمحرك ا /  14 ج

 

A - 0 
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+24V

Q1

Q2

I2

0V

 
 

 : 2وثيقة الإجابة 

 
 : جاهزة ارورةق 14لبيان الزمني للعداد لعد ا/  6 ج

 

QA

QB

QC

QD

N=14

H

 
 
 )المنطق المربوط( : 2لبساط دارة التحكم و الإستطاعة لمحرك ا/  9 ج
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KM2

M 

L1    L2     L3

Q

F2
KM2

AV2

95                 96

F2

     ............................      ............................ 3

 

 : 3وثيقة الإجابة 
 : 4و  3 تلبعض مراحل الأشغولا جدول معادلات التنشيط و التخميل/ 3ج 
 

 الأفعال التخميل الذاكرة التنشيط المراحـــــــــــــــــــــل
X33     
X35     
X43     

 :( 3) لأشغولة التحويل المعقب الكهربائي/  13 ج
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    PIC 16F84A:  دارة الميكرومراقب/  15ج 

  :  السجلات الأساسية

- STATUS  :        ................................................. 

 .................................................:    Wسجل العمل  -

- PORTA     :        ................................................. 

- TRISA      :        .................................................. 

 أسئلة الإمتحان

I. التحليل الوظيفي : 
 أكمل النشاط البياني  :1سA-0  (2/11( مستعينا بالدعطيات في )صفحة 8/11حة )صف 1على وثيقة الإجابة . 

II. التحليل الزمني :  
 (الدعطياتالشروط )وفقا لدفتر  وجهة نظر جزء التحكممن  ( 2أشغولة )أرسم متمن   :2س . 
 (10/11صفحة  ) 3 وثيقة الإجابةالتخميل على أكمل جدول معادلات التنشيط و :  3س . 
 ماىو دور  :4سX102   لدراحل وافي متمن القيادةX2-4, X3-4   في متمن الإنتاج العدي 
 مرالتالية : وافسر الأ  :5سF/GPN:(10,20,30,40)      و I /GPN : (1)  .  



 

 
 15من  15صفحة 

 (07/11صفحة  ) مستطيلات الحالة التي تخص التشغيل الإختباري أكمل على دليل أنماط التشغيل والتوقف  :6س  .     
 (09/11صفحة  ) 2 وثيقة الإجابة أكمل البيان الزمني لدرة العداد على : 7س  .    
 (08/11صفحة  )  1الإجابة وثيقةأكمل رسم دارة العداد على   :8س  .  

III. إنجازات تكنولوجية: 
   الدناولة الذيكلية ماىو دور كل من  صفحةلوحة التحكم  على  :9س(AV2  AV1   AR1) . 
 (09/11صفحة  ) 2وثيقة الإجابة على 2البساطلمحرك  و التحكمالإستطاعة  رسم دارة أكمل : 10س .   
 ماىو دور الدارة  (04/11صفحة  على ) ارورةق 14لكترونية لتحقيق عداد لعد الإرة الدافي  : 11سF         
  ( .1.5v,15mAالخصائص التالية ) والذي يحملcp2  الضوئي لحماية الثائي   R1 الدقاومة قيمة حسب ثم أ                 
 يمة أحسب ق:  12سC2  (11/ 04 صفحة)لدارة إشارة الساعة .  
 ماىو دور كل من دارة الدؤجل في :  13سC1  وC2   الدقاومة قيمة  أحسبثمRt (4/11) صفحة .       
 (10/11صفحة  )  3 على وثيقة الإجابةمع دارة التغذية  الدعقب الكهربائي رسمأكمل  : 14س  .  

     
IV. اآلي  المرمم  الصناعي API  ة الميكرومراقبدار و PIC16F84A  :  
 بلغة الدلامس  1البساطاكمل البرناج الدقترح للتحكم في لزرك : 15س(Ladder)   (.08/11صفحة  ) 1وثيقة الإجابةعلى 
 ىي الديكرومراقب 2التحكم في دوران البساطدارة الدارة القابلة للبرلرة التي تعوض الآلي الدبرمج الصناعي لبرلرة  :16س      

 .  (10/11صفحة  )   3 على وثيقة الإجابة الدستعملة في البرنامج بهاالخاصة  أذكر دور السجلات        
V.  1المحركM :     لو الخصائص التالية : 

                               U= 220/380v n= 1425tr/min   Pu = 736w   
 ثم أحسب الإنزلاق  . ماىو التكتيل الدناسب علل  : 17سg   . 



                     3104/  3102: السنة     الثلاثي الثاني :متحان لإالإجابة النموذجية لموضوع مقترح                  
   ساعات 2 :لمدةا    رياضي هندسة كهربائية تقني الشعبة:   التكنولوجيا اختبار مادة :
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HD 

   
 
 
 
 

عدد الصفحات :                                                             
 
 

 

 العلامة ةعناصر الإجابــ عالموضو 
 المجموع مجزأة

 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة
 التحكم

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة
 التحكم

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 : متمن أشغولة الغلق من وجهة نظر جزء التحكم   2ج 

20
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X2 . X104

21 dA
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2

X25

a1

dB
+

dB
-

b1

25

24 dA
-

a0

b0

   
 

    

X2

 
  : 4ج  

 . )تشغيل إختباري( manu هي أشغولة التشغيل اليدوي :    X102دور -

  ET: ىي مراحل إنتظار لتحقيق التقارب بـ : و    X2-4 ,X3-4الدراحل  -

 أمر صادر من متمن الأمن إلى متمن الإنتاج العادي :  F/GPN:(10,20,30,40)  الأمر يرفست -

 الدفعول حتى زوال الخلل . يوتخميل باقي الدراحل و يبقى سار   10,20,30,40بتنشيط الدراحل 
 أمر صادر من متمن القيادة و التهيئة إلى متمن الإنتاج العادي: I/GPN  : (2-3-1,4)  الأمر يرفست -

 فيذه . نالأمر بعد تويزول   (2-3-1,4)يتهيئة الدراحل 
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 العلامة ةعناصر الإجابــ عالموضو 
 المجموع مجزأة

 
 
 
 
 

 الأنظمة
 الآلية

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 المنطق
 التعاقبي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة
 لتحكما
 
 
 
 
 
 

 :0وثيقة الإجابة 
   : A-0 للوظيفة اللشارلة ا: ا1ج ا

A - 0 
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 : APIستتعاا  الآلي  المبرمر  اللنااع  ايإ ا1ساطبللب مجة ادلرة اللتحكم المح ك ال ا ا: ا14ج ا
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 العلامة ةعناصر الإجابــ عالموضو 
 المجموع مجزأة

 
 
 
 
 
 
 

 المنطق
 التعاقبي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة
عالإستطا

 ة
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 : 3وثيقة الإجابة 

 : اجاهزة اارورةق ا14للبيان اللزرني اللعدلد العد ا ا: ا6 اج
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 ا)لمباطق المب بوط( ا: ا2دلرة اللتحكم او اللإستتطاعة المح ك اللبساط ا ا: ا9ج ا
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 العلامة ةعناصر الإجابــ عالموضو 
 المجموع مجزأة

 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة
 التحكم

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 الدارة
 القابلة

 للبرمجة
 
 
 
 
 
 
 
 

 : 3وثيقة الإجابة 

 : ا4و ا 3 اتت اللتاشيط او اللتخايل البعض ار لحل الأمشغولاجدو  ارعادلا ا: ا3ج ا
 لأمفعا  للتخايل اللذلك ة للتاشيط لمب لحـــــــــــــــــــــل

X33 X30.X3.X104ا X33ا X34+X200+initا   dD+ا 
X35 X32.X34        X35 X36+X200+init ا  ا ا ا ا dE- 
X43 X42.d2         X43 X44+X200+init dE+       ا ا  

 ( ا:2) اأمشغولة اللتحويل المبعقب اللكه بائ  ا: ا13ج ا
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    PIC 16F84A: ا ادلرة المبيك ور لقب ا: ا15ج ا
 ا ا:لأمستاستيةللسجلات ا   

- STATUSسجل دوره الذىاب الى بنكي الذاكرة  ا : ا اRAM  احسب برمجة البيت الخامس RP0 

 ما عند العمليات الحسابية و الدنطقيةأىم السجلات حيث نلجأ إليو دائ: ا ا ا اWستجل اللعال ا -

- PORTA     :   سجل التعامل مع العالم الخارجي كمخرج أو كمدخل . 

- TRISA      :     من خلالو يتم تعين سجل الإتجاهPORTA  كمدخل أو كمخرج  
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 العلامة ةعناصر الإجابــ عالموضو 
 المجموع مجزأة

 
 
 
 

 المنطق 
 التعاقبي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 وظيفة 
ستطاعالإ
 ة

 

 
 : ىو AV1  AV2  AR1 دور الضواغط:  8ج 
 في  M2في الإتجاىين و المحرك   M1 للتشغيل الإختباري للتحقق من التشغيل الخاص بدوران المحرك         
 .  إتجاه واحد         
 

 دارة ضد الإرتداد   . في تركيب دارة العداد ىي  F دورة الدارة:  01ج 
 

R1 = 12 – 1.5 / 15.10
3
= 700Ω                              ة حساب قيمة الدقاوم:  

 :  00ج 
                   T = 0.7(R1 + R2).C    :  حساب قيمة الدقاومة          

 
 

C = T / 0.7(R1 + R2) = 2.5/0.7(15.10
3
) = 238µF 

 
 :  12ج 

 .   :  هما مقارويه  C2و    C1 دور كل من         
       

 <= t = Rt . C Ln 3 => Rt  = t  / C Ln 3     : حساب قيمة الدقاومة        

 
Rt  = 3 / 1,1 . 200.10

-6
    

 
Rt =  13kΩ 

 

 اأمن اكل الف ايتحال اتكتيل انجا ىو   M1ملفات ساكن المحرك التكتيل الدناسب لإقران :  16ج 
 .       220Vتوت  ابسيط ا ا ا ا ا ا ا ا ا ا ا ا

 
 

                :  حساب الإنزلاق ا ا ا ا ا ا ا ا ا
  g = (ns – n)/ns                     

g = (1500 – 1425) / 1500 
         g = 0.05  = 5%             
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 الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية

  .....................ثانوية                                                                                                 ..........مديرية التربية لولاية 

 '' 1025 '' 

  ة واحدةالمدة : ساع                                                                                                    ''هندسة كهربائية  ''تقني رياضي   3المستوى : 

2

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 متمن الامن(GS): 
  القيادة والتهيئةمتمن(GCI): 

 اقلب الصفحة                                                                                 1/3الصفحة 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الاسئلة

 التحكم في اصدار امر التوقف الاستعجالي؟ماهي مصادر مختلف اوامر :1س

 لمتمن القيادة والتهيئة X104, X102اكتب على شكل جدول معادلات التنشيط والتخميل للمراحل :2س

 .2 ولةلمتمن الاشغ X20و       

       I/GPN : X1.X5   , F/GCI :X100: فسر الاوامر التالية: 3س

 (GPN , GCI , GS): انجز تدرج مختلف متامن هذا النظام 4س

 . 2: اكمل المعقب الكهربائي للاشغولة 5س

 : اشرح مبدأ تشغيل متمن القيادة والتهيئة.6س

 :بالانتقاليةفي متمن تنسيق الاشغولات: ماهي القابلية المرتبطة :7س

 " 2بعد الاشغولة  "القارورة على البساط العلوي. 

  في متمن الانتاج العادي ؟ N=8تدل الاستقبالية  ماذاعلى :8س

والمخارج :   Inputs(I)( حيث نمثل : المداخل : langage grafcetبلغة المتمن )  2شغولة الااكتب متمن -9س

Outputs (O) 

 انتهى الموضوع بالتوفيق                                                                                 2/3الصفحة 



 

 

 

 :2للاشغولة  المعقب الكهربائي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :Rتمثيل المخارج للرافعة 

 

 تملأ هذه الوثيقة و تعاد مع أوراق الامتحان

 3/3الصفحة 



 تقني رياضي هك 3س                                                 ثانوية.......................

 تاساع 24 المدة                                                           0251 مارس           

 في مادة التكنولوجيا الثانيالاختبار 
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2CR1=R2=20K3
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555t10

6ICIB=50μA,1=2=1003

 t2=5sRC0
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11t23
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VCC=12V, VZ=8,1V , C=100μF   , R2=10KΩ
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 M1 380/660V , 50Hz   ,  6,3A  

cos =0,8    ,   3KW  ,  1440t/min
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