
























































 
 انجًهىرٌت انجسائرٌت اندًٌقراطٍت انشؼبٍت

 يدٌرٌـت انتربٍـت سطٍـف                                                   وزارة انتربٍت انىطٍُت
  2015ياي  19                                                  ايتحاٌ بكانىرٌا تجرٌبً

 انشؼبت: تقًُ رٌاضً

 ساػاث وَصف 04انًدة:    يادة: انتكُىنىجٍا )هُدست كهربائٍت ( اختبار فً

 انًىضىع الأول 

  نتشكٍم انسخرفت ػهى قطغ يؼدٍَت َظاو آنً     

 دفتر انشروط انًبسط  

  ؼخ .ٝعشثذقخ ٗث٘رٞشح  ٗٗضؼٖب فٜ ػيترشنٞو صخشفخ ػيٚ قطغ ٍؼذّٞخ  إىٖٚٝذف اىْظبً اٟىٜ انهدف يٍ انتأنٍت  :  ٭

الأونٍت:ىاد ٭انً  

  ٍظْؼخ .قطغ ٍؼذّٞخ   -                    

 ػيت . -                   

أشغ٘لاد ػبٍيخ ٕٜ : 4 ػيٚٝحز٘ٛ اىْظبً  : انتشغٍم وصف  ٭  

  .  رشنٞو اىضخشفخ ػيٚ اىقطؼخ :  2الأشغىنت ، قطؼخبُ ثبىٞالإر:1الاشغىنت   

إخلاء اىؼيت . : 4الأشغىنت  ،رؼجئخ اىؼيت ثبىَذاىٞبد  :3الاشغىنت      

   اىؼيجخ . فٜ رؼجئزٖباىطجغ ىٞزٌ صخشفزٖب ثٌ  داحىْقو اىقطؼخ رحذ أ (C1)ثخشٗج رساع اىشافؼخ    ثبىقطؼخ بُٞرجذأ ػَيٞخ الإر  -*  

 .(  a2( قطغ ث٘اعطخ ٍيزقظ اى٘صُ)10ٝزٌ اىنشف ػيٚ )             

 اىزٛ ٝغزَش دٗسأّ حزٚ حض٘س ػيجخ أخشٙ    ٗ  Mاىزٛ ٝذٝشٓ اىَحشك  (T)أشغ٘ىخ إخلاء اىؼيت ثذٗساُ اىجغبط  رزٌ  -* 

 . (a1)اىَيزقظ  ٗرفؼٞو      

 أًَاط انتشغٍم وانتىقف :

 ْٕبك حبىزِٞ : Dcyٗ اىضغظ ػيٚ  Autoاىَْظ  ثؼذ إخزٞبس -                     

  . فٜ حبىخ قْبح غٞش ٍَي٘ءح : رجذأ ػَيٞخ اىزشغٞو اىزحضٞشٛ ثَوء اىقْبح ثبىقطغ اىَؼذّٞخ  ىزْطيق ثؼذٕب دٗسح الإّزبج . -1                     

 ٍجبششح .اىؼبدٛ الإّزبج  : رْطيق دٗسح فٜ حبىخ قْبح ٍَي٘ءح  -2                      

 ٝزٌ قطغ اىزغزٝخ ىز٘قٞف خَٞغ اىَْفزاد . AUأٗ اىضغظ ػيٚ   ىيَحشك خيو ىخ حذٗسفٜ حب -             -- - -

 ،ٝحضشاىْظبً ٍِ اخو ثذاٝخ uAاىز٘قف ألاعزؼدبىٜ إثطبه ٗ  Reaاىزغيٞحإػبدح اىضغظ ػيٚ صس ٗ ثؼذ ٍؼبىدخ اىخيو -   

 .  ٝذٗٝب ٍِ طشف اىؼبٍو ٍِ اىؼيت  اىزؼجئخٍٗشمض  اىضخشفخٗرىل ثإخلاء ٍشمض  اىزشغٞو       

اىَْفزاد فٜ اىحبىخ الاثزذائٞخ .خَٞغ ٝزٌ ٗضغ     Init ثبىضغظ   ػيٚ  -      

 .(ٍٖٞؤ ىلإّزبجفٜ اىحبىخ الإثزذائٞخ )ٝظجح اىْظبً  CIثؼذ ر٘فٞش اىششٗط الإثزذائٞخ   -

 اندراست .بُظاو خارج ٌتى  انقُاة يــــــــلاحــــظـــت : يمء -*

 رحزبج اىؼَيٞخ إىٚ ٗخ٘د ػبٍيِٞ :الإعزغلاه :  

 ػبٍو ٍخزض فٜ اىقٞبدح ٗاىظٞبّخ ٗاىز٘قٞفبد اىذٗسٝخ . -

 . ٍِ ٍنبُ الإخلاء اىؼيت اىََي٘ءح  ىْقوػبٍو ثذُٗ إخزظبص  -

 رَْغ ٍؼبىدخ الأٍِ  ػيٚ ٍبىٜ :رْض ثؤٍِ اىَْشآد اىظْبػٞخ ٗاىزٛ   خاىخبط اىَقبٝٞظ اىذٗىٞخ حغت   الأٍِ : 

 اىَزظذسح .ٍجبششح ٍِ داسح اىزحنٌ أٗ اٟىٜ اىَجشٍح ٗاَّب رشزشط اىزؤثٞش ٍجبششح ػيٚ اىَْفزاد                   

  انتحهٍم انىظٍفً:    

  ( (A-0اى٘ظٞفخ اىشبٍيخ )اىؼبٍخ(  -

     

 

 

 

 

 ( .1)أّظش ٗسقخ الإخبثخ  انتحهٍم انىظٍفً انتُازنً 
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تشكيل الزخرفة 

 والتعبئة
A-0 

EE  EP E  

  قطع معدنية

  علب

  نظام آلي
  عاملان

قطع معدنية 

مزخرفة 

 معبأة

  تقارير

EEطاقة كهربائية : 

EPطاقة هوائية : 
E تعليمات الإستغلال :

. 

Prog

G 

Progبرنامج التحكم في الرافعة :C2   
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  اىَْبٗىخ اىضٍْٞخ :   
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 ٍزَِ رْغٞق الأشغ٘لاد 

100 

103 
I/GPN(1) 

 اىزٖٞئخ اٟىٞخ ىيْظبً 101

Auto 

 رشغٞو ٝذٗٛ 102

Man

u 

Man 

 الإرُ ثبىزشغٞو اٟىٜ 104

Auto 

CI 

X1 

 ) GCI (ٍزَِ اىقٞبدح ٗ اىزٖٞئخ 

F/GPN(10,20,30,40) 

200 

AU.RT.Rea 

201 

AU+RT 

F/GCI(100) 

  (GS)ٍزَِ الأٍِ 

11

 
14M1 

L11 

 ( 1ٍزَِ  أشغ٘ىخ الإرٞبُ ثبىقطغ)

 جواب

 نداء

10 

X1.X104. 

12

3 
12M1 

L10 

13

4 
X1 

1 

X13 

21 14M2 

L21 

 ( 2ٍزَِ  أشغ٘ىخ رشنٞو اىضخشفخ)

 جواب

 نداء

20 

X2.X104. 

22

 
12M2 

L20 

23

 
X2 

2 

X23 

31 12M3 

L31 

 ( 3ٍزَِ  أشغ٘ىخ رؼجئخ اىقطؼخ فٜ اىؼيجخ)

 جواب

 نداء

30 

X3.X104. 

32

 
14M3 

L30 

33

 
X3 

3 

X33 

  ثبىقطغ الإرٞبُ 1

  رشنٞو اىضخشفخ 2

 ّٖبٝخ الإرٞبُ

 ّٖبٝخ اىزشنٞو

  رؼجئخ اىقطغ 3

 ّٖبٝخ اىزؼجئخ

ٗػذً رنَيخ 

 اى٘صُ

 ّٖبٝخ اىزؼجئخ

 ٗرنَيخ اى٘صُ

  إخلاء اىؼيت 4

 ّٖبٝخ الإخلاء

 رشغٞو رحضٞشٛ 103

 ّٖبٝخ اىؼَو اىزحضٞشٛ



 

 خذٗه الإخزٞبساد اىزنْ٘ى٘خٞخ :

 

 : انتحكى والأيٍ    

AU          ، ٜصس اىز٘قٞف الإعزؼدبى :Init  ، صس اىزٖٞئخ :CI  ، اىششٗط الإثزذائٞخ :FC . ّٖبٝخ اىذٗسح : 

         Auto/Manu :( ٍجذىخ إخزٞبس َّظ اىزشغٞوAuto/Manu ))ٛٗآىٚ/ٝذ(. 

        RT اىَشحو اىحشاسٛ ىيَحشك :، P  : ىينشف ػِ ٍوء قْبح اىزضٗٝذ ثبىقطغ .ٍيزقظ 

         k اىقطغ ،ٍِ : ٍيزقظ ىينشف ػِ فشاؽ قْبح اىزضٗٝذ  
a2   (قطع في العلبة 10وجود  تكملة عملية عد العلب ): ملتقط وضع للكشف عن . 
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 إخلاء اىؼيت اىؼيت فٜاىقطغ  رؼجئخ رشنٞو اىضخشفخ ػيٚ اىقطغ الإرٞبُ الأشغ٘لاد

 

 اىَْفزاد

 C1اىشافؼخ 

 ٍضدٗخخ اىَفؼ٘ه

 رذفغ اىقطغ اىَؼذّٞخ

 ٍشمض  إىٚ

 اىزشغٞو ٗ اىضخشفخ 

 C2اىشافؼخ 

 ٍضدٗخخ اىَفؼ٘ه

 رقً٘ ثإحذاس 

 اىضخشفخ ػيٚ اىقطغ 

 C3اىشافؼخ 

 ٍضدٗخخ اىَفؼ٘ه

اىقطغ  ثبعقبطرغَح 

 اىَضخشفخ

 إىٚ داخو اىؼيت . 

 Mاىَحشك 

 3ٍزضاٍِ لا

220/380V  

4,5kw  

Cos()=0,71 

 

 اىَْفزاد

 اىَزظذسح

M112 دخ٘ه رساع:

 C1اىشافؼخ 

M114 خشٗج رساع:

 C1اىشافؼخ 

 ٍ٘صع مٖشٕٗ٘ائٜ

2/5 

 ثْبئٜ الإعزقشاس

24V 

M212 دخ٘ه رساع:

 C2اىشافؼخ 

M214 خشٗج رساع:

 C2اىشافؼخ 

 ٍ٘صع مٖشٕٗ٘ائٜ

2/5 

 ثْبئٜ الإعزقشاس

24V 

M312 دخ٘ه رساع:

 C3اىشافؼخ 

M314 خشٗج رساع:

 C3اىشافؼخ 

 ٍ٘صع مٖشٕٗ٘ائٜ

2/5 

 ثْبئٜ الإعزقشاس

24V 

KM : 

ٍلاٍظ 

 مٖشٍٗغْبطٞغٜ 

ٝزحنٌ فٜ إقلاع 

 Mاىَحشك 

24V 

 

 

 اىَيزقطبد

L10 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C1 رساع اىشافؼخ دخ٘ه

L11 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C1 رساع اىشافؼخ خشٗج

 

L20 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C2 رساع اىشافؼخ دخ٘ه

L21 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C2 رساع اىشافؼخ خشٗج

 

L30 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C3 رساع اىشافؼخ دخ٘ه

L31 ٍيزقظ ّٖبٝخ  اىش٘ط :

 ىينشف ػِ

 C3 رساع اىشافؼخ خشٗج

 

a1  ٍيزقظ ّٖبٝخ :

اىش٘ط ٝنشف 

ٗط٘ه  ػِ

 اىؼيجخ إىٚ ٍشمض

 اىزؼجئخ
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 الإّدبصاد اىزنْ٘ى٘خٞخ :

  -1-داسح اىَيزقظ اىنٖشٗض٘ئٜ اىشنو   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 -2-اىشنو Mاىَحشك فٜ داسح اىزحنٌ  
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+ 

 ـــ

جخ
ؼي

 اى

S 

R 

H 
ػذاد 

 اىقطغ

R R 

+5V 

+12V 

R1 

D1 T1 

R2 
R3 

R4 

T2 

D2 

KA 

1kΩ 
10kΩ 10kΩ 

2kΩ 

V+  V-  

LC V  
 0,1µF  CC   0,1µF 

IO 

IO 

R5 

Rref 5kΩ 

5kΩ 

5kΩ 

10V 

3 

14 

15 

12 5 

 
4 

2 
1 13 16 

CLR 

10V 

KA 

24V 

N 

KMY 

X41 

T3 + 

 ـــ

+ 

 ـــ
100Ω 

180Ω 

AOP 

D3 

QA QB QC QD 

CLR 

R6 

R7 

Init 

a1 H 

 ػذاد

اىقطغ   

a1 

Init 

-1-اىشنو  

-2-اىشنو  

 اىخيٞخ

  اىنٖشٗض٘ئٞخ

V3 

QA 

QB 

QC 
QD 

R 

DAC0800 



 

  PICاىـ 2ٞذ الأشغ٘ىخ دغ)ر-3-اىشنو C2داسح اىزحنٌ فٜ اىشافؼخ   

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 -4-اىشنو ٘ح :طٍقطغ ىيَحشك خط٘ح/خ  

                                   

 

 

 

 

 يهحق       
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-3-اىشنو  

-4-اىشنو  

0 

1 2 

3 

 ــ

 ــ

+ 

+ ــ
 

 ــ

B8(LSB) 

B7 

B6 

B5 B4 

B3 

B2 

B1(MSB) 

V+ 

V+
Ref 

V-
Ref 

Compensation VLC 

Iout 

V- 

Iout 

1 16 

8 9 

2 

3 

4 

5 

6 

7 10 

11 

12 

13 

14 

15 

 DAC0800الدارة المندمجة 

NC 

T 

VCC2 

VCC1 

VEE2 

Q4 

NC 

Q3 

NC 

R 
M 

RX 

VEE1 

Q1 

NC 

Q2 

 غير مستعمل مستعملغير 

 غير مستعمل غير مستعمل

 مدخل إعادة التهيئة
 نمط التشغيل

 مقاومة خارجية
0V 

 1المدخل

 2المدخل

 مدخل الساعة

+V 
+V 
0V 

 4المدخل

 3المدخل

  SAA1027 الدارة المندمجة

Q1 

Q2 

Q3 Q4 

T5 

T4 

T7 

T6 

RB2 

RB1 

D4 D5 

D 
R 

R1 كوارتز C1 

C2 

L20 
RA1 

RA0 

OSC1/CLKI 
OSC2/CLKOUT 

VDD 

RB7 

RB6 

RB5 

RB4 

RA2 

RA3 

RA4/TO

CKI MCLR 
VSS 

RB0/IN

T RB1 

RB2 

RB3 

VCC=+5V 

PIC16F84A 

L21 

+24V 

12M2 14M2 

R1 

X2 X104 

X2 

X21 

X22 



 

 عئيخ الإٍزحبُ أ

 I : ٜاىزحيٞو اى٘ظٞف 

 9/12ػيٚ ٗثٞقخ الإخبثخ اىظفحخ  (A0)أمَو اىَخطظ اىجٞبّٜ اىزْبصىٜ  -1ط     

 II : ٍْٜاىزحيٞو اىض 

 ( أشغ٘ىخ إخلاء اىؼيت .4ٍزَِ ىلأشغ٘ىخ )  أسعٌ  -2ط      

  . 3ىلأشغ٘ىخ  ٗالأفؼبه ٍؼذلاد اىزْشٞظ ٗ اىزخَٞوخذٗه  أمزت ػيٚ شنو  -3ط     

 ٗ سثظ اىَْفزاد ٗ اىَْفزاد اىَزظذسح ػيٚ ٗسقخ الإخبثخ  3 اىَؼقت اىنٖشثبئٜ ىلأشغ٘ىخأمَو سعٌ داسح  -4ط       

 .9/12اىظفحخ                

 ششٗط.اىحغت دفزش  10/12اىظفحخ ػيٚ ٗسقخ الإخبثخ  GEMMAأمَو ٍخطظ  -5ط      

  .Crouzet Millémum3بىَجشٍح اٟىٜ ث داسح اىزحنٌ ّشغت فٜ  -*     

  3ثٌ  أػذ سعٌ ٍزَِ الأشغ٘ىخ 10/12ػيٚ ٗسقخ الإخبثخ اىظفحخ أمَو خذٗه رؼْٞٞبد اىَذاخو ٗاىَخبسج  -6ط   

 . APIٍ٘خٔ           

 سثظ اىَيزقطبد ٗ اىَْفزاد اىَزظذسح ثبىَجشٍح اٟىٜ  11/12اىظفحخ امَو ػيٚ ٗسقخ الإخبثخ  -7ط   

             Crouzet Millémum3. 

 . 6/12اىظفحخ  -3-حغت اىزشمٞت اىَجِٞ ػيٚ اىشنو PIC16F84Aثبىـذاسح اىَْذٍدخ  C2اىزحنٌ فٜ اىشافؼخ  *-  

 ٗسقخ  ٚػي اىَ٘افقخ بىنيَخ ث TRISAٗاىغدو   TRISBاىغدو  أمزت ٍحز٘ٙ  -3-اىشنو PICحغت سعٌ داسح  -8ط   

 .اىَشافئ اىغٞش ٍغزؼَيخ ٍجشٍدخ مَذاخو مو  10/12الإخبثخ اىظفحخ        

 ؟ ٍٗبٕ٘ اعَٔ ؟ T5 ٗT4ٍبٕ٘ دٗس اىزشمٞت اىَنُ٘ ٍِ اىَقحيِٞ  -9ط    

 داسح اىَيزقظ اىنٖشٗض٘ئٜ .     

 اىزٛ ٝزحنٌ فٜ ػذاد 5/11اىظفحخ  -1-)خيٞخ مٖشٗض٘ئٞخ( اىشنو V3ثَيزقظ مٖشٗض٘ئٜ  (a2)ّؼ٘ع ٍيزقظ اى٘صُ  -* 

 ( قطغ ٍضخشفخ.10) ىؼذلا رضاٍْٜ      

 11/12 اىظفحخالإخبثخ ىيؼذاد ػيٚ ٗسقخ أمَو اىزظٌَٞ اىَْطقٜ  -10ط    

 12/12اىظفحخ الٌإخبثخ اىَخطظ اىضٍْٜ ىيؼذاد ػيٚ ٗسقخ  أرٌَ  -11ط   

 عَٖب ؟اٍٗب R Sاىذسح اىَنّ٘خ ٍِ اىقلاة ،  AOP   ،D2  ،T2بٕ٘ دٗس مو ٍِ : اىذاسح اىَْذٍدخ ٍ -12ط   

 . r = 600Ωقَٞخ ٍقبٍٗخ اىَشحو ٗ    RDS(on) = 10Ωإرامبّذ IDأحغت قَٞخ اىزٞبس  -13ط   

 : 5/21اىظفحخ  -2-اىشنو  DAC0800داسح اىَغزجذه   

 .(VLC)1ّ٘ع قطجٞخ اىَغزجذه ، ٗأػظ دٗس اىقطت  ثِٞ -14ط   

 .   (1010ىيقَٞخ اىشقَٞخ ) اىقٞخ  اىزَبثيٞخ  اىَ٘افقخ أحغت، ثٌ    (qV  quintumأحغت قَٞخ اىخط٘ح ) -15ط  

 ٗظٞفخ رح٘ٝو اىطبقخ :      

 96VA ,220/24V ,50Hz.رغزٙ اىَلاٍغبد اىَغزؼَيخ ثَح٘ه مٖشثبئٜ مزت ػيٚ ى٘حخ رؼيَٞبرٔ ٍب ٝيٜ :  

 أخشٝذ ػيٞٔ ردبسة فنبّذ اىْزبئح مبىزبىٜ :        

 .  P10 = 2W , U1 = 220V اىزدشثخ فٜ اىفشاؽ : -

 .I2cc = I2n   P1cc = 6W  ,  ردشثخ اىذاسح اىقظٞشح ٍِ أخو رٞبس ثبّ٘ٛ إعَٜ   -

 . RS، ٗأعزْزح قَٞخ اىَقبٍٗخ اىَح٘ىخ ىيثبّ٘ٛزٞبس الإعَٜ فٜ اىثبّ٘ٛ اىأحغت شذح  -16ط  

 . 0,80 عزطبػخافٜ حَ٘ىخ حثٞخ ثَؼبٍو  بإعَٞ اأحغت قَٞخ اىٖج٘ط فٜ اىز٘رش إرا مبُ اىَح٘ه ٝظت رٞبس -17ط  

          ٗ Xs =20,8mΩ . 

 . ٍشدٗد اىَح٘ه أحغت -18ط 
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 ٗظٞفخ الإعزطبػخ :  

 ثإعزؼَبه طشٝقخ اى٘اط ٍزشِٝ فؤػطذ اىْزبئح اىزبىٞخ : Mرٌ قٞبط الإعزطبػخ ىيَحشك    

    , PB = P2= 1080W                    PA  = P1=4260W 

 .(،ثٌ إعزْزح اىَشدٗد Mاىفؼبىخ اىََزظخ ٍِ طشف اىَحشك الإعزطبػبد أحغت  -19ط  

 . بدٍنثف ثإضبفخ ثطبسٝخ  0,9إىٚ اىقَٞخ اىَحشك  عزطبػخ إّشٝذ رحغِٞ ٍؼبٍو   *-  

 .(ّدَٜ)إقشاُ احغت عؼخ أحذ اىَنثفبد اىَغزؼَيخ  -20ط

 اىَحشك خط٘ح خط٘ح :    

  . 6/12اىظفحخ  -4-اىشنوحشك خط٘ح /خط٘ح ٗاىَجِٞ ػيٚ َبىث  C3ّشٝذ رغٞٞش اىشافؼخ   

 .ّٗ٘ع اىزجذٝو ٍِ شنو اىَحشك  أرمش إعٌ اىَحشك خ/خ ٗأعزْزح ّ٘ع اىزغزٝخ  -21ط       

 ، ٗأعزْزح اىخط٘ح اىضاٗٝخ . (NP/tour)أحغت ػذد اىخط٘اد فٜ اىذٗسح اى٘احذح  -22ط      

 .  12/12اىظفحخ   SAA1027رشغٞو اىذاسح خذٗه أمَو  -23ط     

  

8/12  



                                                              

 ٗثٞقخ الإخبثخ

 : انتحهٍم انىظٍفً   

 A0ثٞبُ اىزحيٞو اى٘ظٞفٜ اىزْبصىٜ – 1ج 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

  3 داسح اىَؼقت اىنٖشثبئٜ ىلأشغ٘ىخ -4ج

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 .سثظ اىَْفزاد ٗ اىَْفزاد اىَزظذسح
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 التحويل
 ………… نفايات

………… 

PROG 

………… 

EP 

PE  

EE 

...

... 

E 

E 

E 

ريراتق  

ريراتق  
ريراتق  

ريراتق  

 التعبئة في علب
 العلب

PE  

 C3الرافعة 

 C2الرافعة 

 C1الرافعة 

 قطع معدنية  الإخلاء

 مزخرفة معأة



 

 اىَ٘افق ىذفزش اىششٗط . GEMMAسعٌ  -5ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خذٗه اىزؼْٞٞبد : 6ج      

    

 

 

 

 

 

 

 

 TRISA   ٗTRISBٍحز٘ٙ اىغديِٞ  8ج
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 APIٍخبسج  اىَْفزاد اىَزظذسح APIٍذاخو  اىَيزقطبد

L11 I1 14M1 O1 

L10  12M1  

L21  14M2  

L20  12M2  

L31  12M3  

L30  14M3  

 ـ ـ ـ     

        

إستمرار الإنتاج 

حتى نهاية 

 الدورة

A6 A1 

A5 

A2 A3 

A4 

F2 F3 

F4 

F1 

F6 

D1 

تشكيل 

الزخرفة 

 والتعبئة

AU +RT 

FC 
Init 

وضع جميع المنفذات 

 في الحالة الإبتدائية
 النظام مهيأ للإنتاج

TRISA 

TRISB 

Arret 



 

 سثظ اىَيزقطبد ٗ اىَْفزاد اىَزظذسح ثبىَجشٍح اٟىٜ  -7ج  

           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اىَخطظ  اىَْطقٜ ىيؼذاد  10ج 
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 إلى دارة تشغيل  المحرك 

 DAC0800 المستبدل

D7 D6 D5 D4 D3 D2 D1 D0 

+5V 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

H 

a1 

 الأمر ببداية العد

Init 

R 

L30 

24V 

O8 O1 O2 O3 O4 O5 O6 O7 C 

O9 OA OB 

L31 

24VDC 

I1 I2 I3 I4 I5 I6 I7 I8 I9 IA IB IC ID IE IG 

14M3 12M3 

AU 
RT 



 

 اىَخطظ اىضٍْٜ ىيؼذاد : 11

 

 

 

 

 

 

   

  

 

 

  .  SAA1027رشغٞو اىذاسح  خذٗه -23ج 
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Q4 Q3 Q2 Q1 اى٘ضؼٞخ Q4 Q3 Q2 Q1 اى٘ضؼٞخ 

1 0 1 0 0 1 0 1 0  

          

          

          

          

R=1 

M=0 

 إتجاه عقارب الساعة عكس إتجاه عقارب الساعة
M=1 

a1 

Q 

Init 

QA 

QB 

QC 

QD 

t 

t 

t 

t 

t 

t 

t 



 الإجابة النموذجٌة وسلم التنقٌط

 5105إمتحان البكالورٌا التجرٌبٌة : دورة ماي 

 إختبار مادة : التكنولوجٌا )هندسة كهربائٌة( الشعبة : تقنً رٌاضً

 محاور 
 الموضوع

 العلامة عناصر الإجابة
 مجزءة   المجموع

 

 0ج    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 5ج

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 3ج

 الموضوع 

 : A0التحلٌل الوظٌفً التنازلً 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II : انتحهيم انزمىي 

 ( أشغىنة إخلاء انعهب .4مخطط متمه نلأشغىنة )    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3نلأشغىنة  والأفعال انتخميممعذلات انتىشيط و   

 انمخارج معادلات انتخميم معادلات انتىشيط انمزاحم

33 x33.x3 +x200 x31 / 

33 x30.x3.x104 x32 + x200 12M3 

33 x31.L31 x33 + x200 14M3 

33 X32.L30 x30 + x200 / 

 

 

 
 
 

0,25x4          01 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,12x10 1, 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,12x10         1,2 

 التحوٌل

 ………… نفاٌات

………… 

PRO

………… 

EP 

P

E 

E

E 

..

..

E 

E 

E 

 تقارٌر

 تقارٌر
 تقارٌر

 تقارٌر

 التعبئة 

 العلب فً علب

P

E 

 C3الرافعة 

 C2الرافعة 

 C1الرافعة 

القطع 

 المعدنٌة

تشكٌل 

 الزخرفة

E 

 الإخلاء

 +البساط Mالمحرك

 قطع معدنٌة 

 معأةمزخرفة 

a1 

43

4 

 نداء

a1 

 جواب

KM 41

1 

40 

X4.X104. 

45

4 

X4 

4 

X43 

KM 



 محاور 
 الموضوع

 العلامة عناصر الإجابة
 مجزءة   المجموع

 4ج

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 5ج

 
 
 
 
 
 
 
 

 .3 رسم دارة انمعقب انكهزبائي نلأشغىنة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ربط انمىفذات و انمىفذات انمتصذرة

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حسب دفتز شزوط أوماط انتشغيم و انتىقيف . GEMMAمخطط 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

0,12x10           1,2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5×0,2        1    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1,5         0,15x10   
 
 
 

           

30 

E

F

C

A+ 

Z
X 

E E4 

F

F F

C

A+ 

Z
X 

E E4 

F

F

EE4 E4 

F

F

30 35 33 

24V DC 

X200 

X3 X014 X3 
L31 L30 

14M3 12M3 

. 

X511 

X30 X35 

A6 A1 

A5 
A2 

A3 

A4 
F2 F3 

F4 

F1 

F6 

D1 

Auto . Dcy.P 

ملء القناة 

بالقطع 

 المعدنٌة
P 

تشكٌل 

الزخرفة 

 والتعبئة
Arret  

AU +RT  قطع التغذٌة لتوقٌف جمٌع

 المنفذات

إستمرار 

 الإنتاج 

حتى 

نهاٌة 

 الدورة

FC 

AU.RT .Rea 

Init 

إخلاء مركز الختم 

من المدالٌات ومركز 

 التعبئة من العلب

وضع جمٌع 

المنفذات فً 

 الحالة الإبتدائٌة

CI 

النظام مهٌأ  Auto . Dcy.P 



 محاور 
 الموضوع

 العلامة عناصر الإجابة
 مجزءة   المجموع

 

 6ج    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 7ج

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 7ج   

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 جذول انتعييىات :

 APIمخارج  انمىفذات انمتصذرة APIمذاخم  انمهتقطات

L11 I1 14M1 O1 

L10 I2 12M1 O2 

L21 I3 14M2 O3 

L20 I4 12M2 O4 

L31 I5 12M3 O5 

L30 I6 14M3 O6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  API (Millénium3 crouzet)متمه مه وجهة وظز انتحكم مىجه )معىىن (

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ربط الملتقطات و المنفذات المتصدرة بالمبرمج الآلً : 
 
 

 
 
 

0,1x10          1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,15x10      1,5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,25x2 
 
 
 
    

       01 
 

2x0.25   

 

31 O5 

I5 

 جواب

 نداء

30 

X3.X104. 

35

 

O6 

I6 

33

 
X3 

3 

X33 

L30 

24V 

O8 O1 O2 O3 O4 O5 O6 O7 C 

O9 OA OB 

L31 

24VD

C 

I1 I2 I3 I4 I5 I6 I7 I8 I9 IA IB IC ID IE IG 

14M3 12M3 

AU 
RT 



 محاور
 الموضوع 

العلامة      عناصر الإجابة
 مجزءة  المجموع

 

 8ج

 
 
 
 

 9ج 

 
 
 

  01ج

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 00ج

 TRISBو   TRISAمحتىي انسجهيه  8ج

  

 
 

 
 

 هو :   T4 ,T5دور التركٌب المكون من المقحلٌن

 الرفع فً تضخٌم التٌار )تضخٌم تضخٌم التٌار( .                        
 إسم التركٌب هو: تركٌب دارلنطن

 
  المخطط المنطقً للعداد :

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 المخطط الزمنً للعداد .

 ـ ـ ـ 1 1 1 1 1

1 1 1 1 0 1 1 0 

 
0,4 
0,4 

   0,8  
 

0,2 
0.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,12x10 1,2       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,2x4 0,8 

 إلى دارة تشغٌل  المحرك 

 المستبدل

DAC0800 

D0 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 

+5V 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

J 

k 

Q 

Q 

Pre 

Clr 

 Q  مخرج 

 القلاب 
a1 

 الأمر ببداٌة العد

Init 

R 

a1 

Q 

Init 

QA 

QB 

QC 

QD 

t 

t 

t 

t 

t 

t 

t 

TRISA 

TRISB 



محاور 
 الموضوع

 العلامة عناصر الإجابة
 مجزءة  المجموع

 05ج

 
 

 
 

 03ج    

 

 04ج    

 
 
 
 
 

 05ج

 
 
 
 
 
 

 06ج

 

 07ج

 

 08ج

 
 
 
 

 09ج

 
 
 

 51ج

 دور العناصر :

 : المقارنة . AOPدور الدارة المندمجة  -0
 . T1: حماٌة المقحل  D2دور الصملم  -5
 ( . TOR: تبدٌل )مضخم إستطاعة من نوع   T2 دور المقحل -3

 نزع الإرتدادات ، إسمها دارة ضد الإرتدادات R Sدور الدارة  -4
 : IDحساب قٌمة التٌار 

ID  = VDD/(r + R(DS)on = 12/(600+10) = 0,0196A 19,6mA   
 : أحادي القطبٌة . DAC0804نوع قطبٌة المستبدل 

 :  VLCدور القطب 

                    VLC  =1  المستبدل ٌوصل بالعائلةTTL . 

                    VLC  =0  المستبدل ٌوصل بالعائلةCMOS. 

 

 
 حساب قٌمة الخطوة)الكوانتوم( : 

 qv = Vref/2n
 = 10/256 = 0,0390625V              

  
 ( .11110101الرقمٌة )للقٌمة القٌمة التماثلٌة الموافقة   

  VIN = qVx(N)10 = 0,0390625x10 = 0,39V  

 
 . I2nحساب شدة التٌار الإسمً 

I2n = S/U2n = 96/24 = 4A                                    

          U2 = RS.I2n.Cos(2) + XS.I2n.Sin(2)  

U2 = 375x10-3.4.0,8 + 20,8x10-3.4.0,6 = 0,65V        
 حساب قٌمة المردود : 

 = P2/P1                                                   

P2 = U2n.I2n.Cos(2) = 24.4.0,8 = 76,8W   
P1 = P2 + P10 + p1CC = 76,8 +2+6 = 84,8W     

 = 76,8/84,8 = 0,905 = 90,5%                  
 حساب الإستطاعة الفعالة :

Pa = PA + PB = 4260+1080 = 5340W                
 حساب مردود المحرك : 

    = PU/Pa = 4500/5340 = 0,842 =84,2%         

 تحسٌن معامل الإستطاعة : 
 حساب قٌمة سعة المكثفة :  

 C = Pa (tg(1) – tg(2))/U2 
 = 5340(0,99 – 0,75) /(380)2 .314 = 28,26µF      

 نوع إقران مكثفات البطارٌة : إقران نجمً . 
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     1,2 
 
 

0,2 
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0,2 

 
 

0,2 
 

0,2 
       0,8 

 
 

0,2 
 
 

0,2 



 

محاور 
 الموضوع

 العلامة عناصر الإجابة
 مجزءة  المجموع

 

 50ج

 
 
 
 
 

 55ج

 
 
 

 53ج

 
 إسم المحرك : محرك خ/خ ذو مغناطٌس دائم .

 نوع تغذٌة المحرك خ/خ :
 أحادي القطبٌة  .                             

 
  نوع تبدٌل المحرك خ/خ :
 تبدٌل متناظر بعزم أقصى .                             

  حساب عدد الخطوات :

   N(p/tour) = m.p.k1.k2 = 4.1.1 .1 = 4خطوات

 الخطوة الزاوٌة : 
       p = 360°/N(p/tour) = 360/4 = 90°             

  :  SAA1027تشغٌل الدارة جدول  

 
 
 

 
 
 
 

Q4 Q3 Q2 Q1 انىضعية Q4 Q3 Q2 Q1 انىضعية 

1 0 1 0 0 1 0 1 0 3 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

 
0,2 

 
 

0,2 

 
 

          1 

0,2 

 
 

0,2 

 

0,2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0,1x10          01 
 

R=1 

M=0 M=1 
 إتجاه عقارب الساعة عكس إتجاه عقارب الساعة



.عــلـى الـمـتـرشـح أن یـخـتـار أحـد الـمـوضـوعـیـن الـتـالـیـیـن

یحتوي ھذا الملف على : 

.12/24إلى الـصـفـحـة 01/24من الـصـفـحـة الموضوع الأول: 

24/24إلى الـصـفـحـة 13/20من الـصـفـحـة الموضوع الثاني: 

:الأولالموضوع

لتوضیب قارورات زیت المحرك لسیاراتنظام

-I-الشروط المبسط دفتر:

یھذف ھذا النظام إلى توضیب قارورات لزیت المحرك و إجلائھا في صنادیق :التألیة من الھدف.1

فارغة و زیت محضر مسبقا و سدادات و لاصقات1Lو 5Lقارورات بحجمین:المادة الأولیة.2

ستة أشغولات:6یحتووي النظام على وصف التشغیل:.3

:1الأشغولة ( تقدیم القارورات الفارغة)

:2الأشغولة ( ملئ القارورات حسب الحجم)

:3الأشغولة ( غلق القارورات)

:4الأشغولة ( فرز القارورات حسب الحجم)

طبع و إخلاء القرورات حسب الوزن وتجمیعھا في صنادیق):6) و (5الأشغولتین (

إذا كانت cp2و cp1تم الكشف عن القارورة بواسطة الملتقطین ثم ی1یدور البساط أشغولة الملئ :

لتملأ  Ev2فقط فتتوقف أمام cp2القارورة من الحجم الصغیر یكشف عنھا الملتقط 

cp2و cp1حسب الحجم أما إذا كانت القارورة من الحجم الكبیر فیكشف عنھا الملتقطین 

.لتملأ حسب الحجمEv3فتتوقف أمام معا 

عند وصول القارورات إلى مركز الفرز یتم الكشف عن وزنھا بواسطة المیزان  :الفرزأشغولة 

3أو البساط2ثم تحویل القارورة إلى البساط Bالإلكتروني یتم خروج ذراع الرافعة 

Cحسب الوزن بواسطة الرافعة 

عمال :3یستوجب تشغیل ھذا النظام وجود الإستغلال :.4

ادة و التھیئة و المراقبة و الصیانة الدوریةیالأول متخصص : یقوم بعملیات الق

الثاني و الثالث دون اختصاص : لإجلاء القارورات في الصنادیق 

حسب القوانین المعمول بھاالأمن :   .5

 24من  1الصفحة 

ة تقني ریاضي ھكلثالـقـسـم: الـثـا في مادة  ةالبكالوریا التجریبی
التكنولوجیا

-بریان-ثانویة حي قارة الطین  

ساعات 4الـمـــدة:  2014/2015الـسـنـة الـدراسـیـة :



-II-ليازالتنالوظیفيالتحلیل : 

)(A-0یاني البالنشاط:الشاملةالوظیفة-1

1على وثیقة الإجابة التنازلي :الوظیفي التحلیل-2

24 من 2الـصـفـحـة 



24من  3الصفحة 



-IV-الاختیارات التكنولوجیة:

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالاشغولة

التقدیم

M1: 3محرك لاتزامني
~50Hz, 220/380V

 بمكبح  إقلاع مباشر
كھربائي

1KM: ملامس كھربائي
~24V

  لءالم

Ev1،Ev2:
كھروصمام لملأ  

القارورات الصغیرة

Ev3:  كھروصمام لملأ
القارورات الكبیرة

KEv1،KEv2:24ملامسV
KEv3:24ملامسVك

T1 مؤجل     للقارورات :
T2مؤجل     الصغیرة :
T لملأ القارورات  : مؤجل3

الكبیرة 

Cp1: سیعي  ملتقط
Cp2: سیعي  ملتقط

t1= t2 = 5s
t 3 = 20s

الغلق

A: رافعة مزدوجة
المفعول

: محرك 1خ/محرك خ
خطوة-خطوة

dA:5/2ھوائيموزع كھرو
24V~ثنائي الاستقرار تغذیة 

dA+ , dA-

t لمراقبة الغلق  : مؤجل4
74LS194سجل إزاحة 

a1،a2،a3:ملتقطات
Aللرافعة نھایة الشوط

t4=5s

الفرز

B:رافعة ثنائیة المفعول

C:رافعة ثنائیة المفعول

dB: 5/2موزع كھروھوائي
24V~ثنائي الاستقرار تغذیة 

dB+ , dB-

Dc2, Dc1:ینموزع
24V~تغذیة 3/2نكھروھوائی

أحادیة الإستقرار

b0،1b:ملتقطات
bللرافعة نھایة الشوط

c1،c 2،c ملتقطات:3
Cللرافعة نھایة الشوط

sp1:P= 5kg
sp2:P<5kg

الطبع و 
الإجلاء

1

E: مزدوجةرافعة
المفعول

M3: 3محرك لاتزامني~

50Hz, 220/380V
مزود بمكبح كھربائي

dE: 5/2موزع كھرو ھوائي
24V~الاستقرار تغذیة  ثنائي

dE+ , dE-

KM3: ملامس كھربائي تغذیة
~24V

e0،1e: ملتقط نھایة
.Eللرافعة الشوط

k2 الكشف عن :
القارورة مملوءة

الطبع و 
الإجلاء

2

D: مزدوجةرافعة
المفعول

M2: 3محرك لاتزامني~

50Hz, 220/380V
مزود بمكبح كھربائي

dD: 5/2موزع كھرو ھوائي
24V~الاستقرار تغذیة  ثنائي

dD+ , dD-

KM2: ملامس كھربائي تغذیة
~24V

d0،1d: ملتقط نھایة
.Dالشوط للرافعة 

K1 الكشف عن :
القارورة مملوءة

  24من  4الصفحة 



24/  5الصفحة 



01الشكل  02الشكل 

24/  6الصفحة 



04الشكل 

03الشكل 

24/  7الصفحة 

05الشكل 



عند وضع النظام تحت التوتر أو بعد انقطاع كھربائي ، ھذه الدارة تقوم  : 0دارة التھیئة الآلیة و الوضع لـ 
 θھیئة المعقبات بطریقة آلیة . یختفي الأمر بعد التھیئة بعد مدة  تب

24/  8الصفحة 

06الشكل 

07الشكل 



2N MOTOROLA: مقحل التبدیل     الصانع  2222
التضخیم في التكنولوجیا 

التیار
التواتر 
الأقصى

VCE maxIC max الإستطاعة مع
ϴ

الإشباعالقیم في 

NPN
سلیسیوم

=100β
أدنى قیمة:

β ≥ 35

400 Hz40 V800 mA500 mw
=لـ  25°ϴ

VCEsat<0,3
=ICلـ   150 mA

IBsat>0,5Ma
=VBEsatلـ  0,6 V

برنامج تھیئة المداخل و المخارج:
BSF STATUS,RP0 ; ………………………………………….
MOVLW Ox03 ; ……….. ………………………….....
MOVWF TRISA ; …… , …… برمجة المداخل   

; RA2, ……. , …… المخارج 
………………………... ; OxF0 شحن سجل العمل  بالقیمة
MOVWF TRISB ; ……. , RB5 برمجة المداخل    

; RB3, …… , …… ,…… المخارج 
…………………………… ; 0 الرجوع  إلى البنك      

24/  9الصفحة 

08الشكل 



الامتحانأسئلة
-I-الوظیفيالتحلیل:

   1ة ابجالإعلى ورقة (A-0)لبیانيانشاطل الأكم:01س

-II-الزمنيالتحلیل:
.الموافق لدفتر المعطیاتمن وجھة نظر جزء التحكمالملءأشغولةأوجد متمن :02س
1ة ابجالإأكمل جدول معادلات التنشیط و التخمیل على ورقة :03س
/F(10,20,30,40,50,60فسر الأوامر التالیة ::04س GPN : /Iو  ) GPN : (1)

JKالعداد المستعمل لعد القارورات ھو عداد لاتزامني باستعمال القلابات  
1أكمل رسم دارة العداد على ورقة الإجابة :05س
GS)أنجز تدرج المتمن:06س – GCI – GPN )

-III-انجازات التكنولوجیة:
لكي تنتھي التھیئة الآلیة   Cأحسب قیمة المكثفة )06(الشكل 0في تركیب التھیئة الآلیة و الوضع لـ 07س

θ= 10 msبعد مدة 
  (مثالي) LM 741في نفس التركیب أحسب التوتر المطبق في المدخل العاكس للمضخم العملي :08س
D2و D1ھو دور كل من الثنائیتین دائما في نفس التركیب : ما:09س

)7/24الصفحة 02(الشكل  في F1ما ھو دور التركیب :10س
)02(الشكل  في  Rو معادلة QDو QCوQBو QAبدلالة  Nلـ   المعادلة المنطقیةأكتب:11س
)7/24الصفحة 03(الشكل في   F3و F2ما ھو دور التركیبین:12س
Hفي نفس الشكل أحسب تواتر الإشارة :13س
Aالمعقب الكھربائي لأشغولة الفرز مع تمثیل دارة التحكم و الاستطاعة للرافعة أكمل رسم:14س

  2ة ابجالإعلى ورقة مع دارة الكشف عن الخلل M1والمحرك 
)8/24الصفحة 07(الشكلفي المحرك خ/خ التحكم:15س

74LS194ونوع السجل المستعمل ما ھو نوع المحرك - Trو المقاحل .
6/24الصفحة 2و شكل  1شكل لتحقیق الوزن استعملنا التركیبین  -

)2و شكل  1شكل ما ھو دور كل منھا (:16س
)1( الشكل : اشرح باختصار عمل الدارة17س
:المیكرومراقب-
)2من ( الشكل أذكر المرابط التي تم برمجتھا كمداخل وكمخارج :18س
)9/24الصفحة (برنامج تھیئة المداخل و المخارج أكمل:19س

-IV- المحركM1:: لھ الخصائص التالیة

=ߟ 0.80 , الصفحة cos߮ = 0.85 , ௎ܲ = ݓ736 , ݊= ݉/ݎݐ1425 ݅݊ ,
ܷ = 220/380ܸ�

rمقاومة لف واحد للساكن ھي   = 1Ω وPm =80w( الضیاعات المیكانیكیة )
ولماذا ؟ ؟ حركملھذا الالساكنللفائف ما ھو التكتیل المناسب:20س

أوجد أقطاب المحرك ثم استنتج الانزلاق 
الإستطاعة الممتصة من طرف المحرك ثم استنتج تیار الخطأحسب :21س
الضیاع بمفعول جول في الساكنأحسب:22س
Pcعلما أن الضیاع الثابت مرسلة أحسب الإستطاعة ال:23س = 128 w

10/24الـصـفـحـة 



.........................................................................:الإسم واللقب               تملأ وتسلم ھذه الوثیقة مع ورقة الإجابة

: جدول معادلات التنشیط و التخمیل لبعض مراحل أشغولة الملء

24/  11الـصـفـحـة 



:  المعقب الكھربائي لأشغولة الفرز13س

12/24الـصـفـحـة 

Aدارة التحكم و الاستطاعة لرافعة  M1دارة التحكم و الاستطاعة للمحرك 



B13البوتان غاز قـارورات لملء آلي نظامالثاني: الموضوع
:دفتر الشروط

الوقت. ح: یقوم ھذا النظام بملء قارورات غاز البوتان الصغیرة في شكل سلسلة تضمن ربالھدف.1
: قدوم القارورات الفارغة یكون عبر منحدر خاص. یتم تقدیم قارورة إلى مركز الملء وصف الكیفیة.2

ثم تلیھا عملیة الوزن، ،)P(بواسطة تدویر الصحن، حیث تمُلأ القارورة إلى مستوى معین من الضغط 
ینة تكون فإذا بلغ وزنھا المعیار المحدد تدفع بواسطة رافعة، أما إذا كان العكس یرن جرس لمدة زمنیة مع

القارورة یدویا. تدُفع القارورة إلى بساط متحرك حیث تعبر عبر حوض ماء لمراقبة تسرّب لإنزالكافیة 
(یمكن تعدیل العدد) 8الغاز حیث تزُال القارورات التي فیھا تسرّب یدویا، فإذا بلغ عدد القارورات العدد 

یتم تحویلھا بواسطة رافعة إلى قفص التخزین.
: ھي عبارة عن قارورات غاز صغیرة فارغة وغاز البوتان جاھز في خزان.یةالمادة الأول.3

معالجة القارورات غیر المملوءة تماما والتي بھا تسرّب یتم بكیفیة غیر مدروسة في ھذا النظام.   ملاحظة:   
زالة یحتاج النظام إلى تقني خاص بالقیادة والمراقبة وعمال لشحن القارورات الفارغة إالاستغلال:.4

لقارورات غیر كاملة الملء.ا
.لقیادة والتھیئةام.ت.م.ن و لأمنام.ت.م.ن نتحكم في ھذا النظام بـ الطریقة المختارة:.5

(X200)نشاط المرحلة )AU(ألاستعجاليأو عند طلب التوقف (D∑): عند حدوث خللم.ت.م.ن الأمن
(Réa)بعد تصلیح الخلل یمكن إعادة التسلیح ،تخمیل باقي المراحلیؤدي إلى تنشیط المراحل الابتدائیة و

).X201(للعودة إلى الإنتاج العادي )Int(والتھیئة 
لم.ت.م.ن )X4-3(و)X1(: عند التھیئة الأولیة للنظام وتنشیط المراحل الرأسیة م.ت.م.ن القیادة والتھیئة

أو النمط دورة بعد دورة )Aut(التشغیل العادي للنظام في النمط الآلي تنسیق الأشغولات یمكن اختیار
)Cy/Cy.(

: حسب القوانین المعمول بھا.لأمنا.6

:التحلیل الوظیفي.1

:A-0النشاط البیانيالوظیفة الشاملة للنظام

13/24الصفحة 



)1(أنظر وثیقة الإجابة رقم الوظیفي التنازلي:التحلیل.1
بالإضافة إلى التوضیحات الواردة في الطریقة المختارة، یمكن طلب أنماط التشغیل والتوقف:.2

).Ar(التوقف العادي في نھایة الدورة بالضغط على الزر 

:التحلیل الزمني

14/24الـصـفـحـة 



المناولة الھیكلیة :(ھیكلة الجزء المنفذ)

15/24الصفحة 



:إنجازات تكولوجیة
تصمیم دارة المؤجلة في أشغولة الوزن والدفع:.1

.ثواني نستعمل مؤجلة بعداد10من أجل تحقیق تأجیل قدره 

(أشغولة العدّ والتحویل)دراسة خلیة التحكم في عدد القارورات:.2

 مضخم مستبدل,تستعمل الأجھزة التالیة: عداد، مقارن,

:التصمیم الوظیفي

16/24الصفحة 



:التصمیم المبدئي لإنجاز الوظائف

العد والتحویلم.ت.م.ن اشغولة:

17/24الـصـفـحـة  



.الاختیارات التكنولوجیة-2-
نظام التغذیة.

لأجھزة الھوائیة:ا

ائیة:ربھكالأجھزة ال

18/24الـصـفـحـة  

الاستعمالالخصائصالتحكمالنوعالجھاز
R رافعة ثنائیة

المفعول
ثنائي الاستقرار4/2موزع 

~R-/R+(24vكھروھوائي (
تدویر الصحن بار20

L رافعة ثنائیة
المفعول

الاستقرارثنائي  4/2موزع 
~L-/L+(24vكھروھوائي (

رفع وإنزال كبسولة الملءبار12

T رافعة ثنائیة
المفعول

ثنائي الاستقرار4/2موزع 
~T-/T+(24vكھروھوائي (

دفع القارورات المملوءةبار12

B رافعة ثنائیة
المفعول

ثنائي الاستقرار4/2موزع 
~B-/B+(24vكھروھوائي (

القارورات عند نھایة العدّ حجز   بار12

E رافعة ثنائیة
المفعول

ثنائي الاستقرار4/2موزع 
~E-/E+(24vكھروھوائي (

تحویل القارورات إلى قفص التخزینبار20

التحكمالنوعالجھاز

Mملامسات محرك لاتزامنيKM, KM, KM24 v~

V24كھروصمام أحادي الاستقرار v~P1



الملتقطات:

 الدارةSN74LS107:

المقارن:SN74LS85

19/24الـصـفـحـة  

الاستعمالالنوعالعنصر

r0 , r1تكشف وضعیتي الرافعة ملتقطات نھایة الشوط كھربائیةR
l0 , l1تكشف وضعیتي الرافعة ملتقطات نھایة الشوط كھربائیةL
t0 , t1تكشف وضعیتي الرافعة ملتقطات نھایة الشوط كھربائیةT
b0 , b1تكشف وضعیتي الرافعة ملتقطات نھایة الشوط كھربائیةB
e0 , e1تكشف وضعیتي الرافعة ملتقطات نھایة الشوط كھربائیةE

mیكشف الملءملتقط نھایة الشوط كھربائي
hیكشف وجود قارورةملتقط نھایة الشوط كھربائي
cمرور القاروراتیكشف عن ملتقط كھروضوئي
Pیكشف عن الضغط اللازم  ضغط  ملتقط



 المؤجل الشاملNE 555:

  الدارةSN74LS90:

20/24الـصـفـحـة  



  ـةــلــئـالأس

التحلیل الوظیفي
).1(التحلیل الوظیفي التنازلي على ورقة الإجابة رقمأكمل:01س

التحلیل الزمني
في م.ت.م.ن الأمن؟)X201(ما ھو دور المرحلة :02س
في م.ت.م.ن القیادة والتھیئة وعند التھیئة الأولیة للنظام ما ھي الشروط الأولیة التي یجب توفرھا؟:03س
.في م.ت.م.ن القیادة والتھیئة)X102فسر الأمر المرفق بالمرحلة (:40س

الصحن)أشغولة التقدیم (تدویر.
.أنشئ متمن ھذه الأشغولة من وجھة نظر جزء التحكم وفقا الاشتغال المنتظر:05س
.أكتب معادلات التنشیط و التخمیل و الأوامر لھذه الأشغولة:06س

 انجازات تكنولوجیة
عالجةوظیفة الم.

tللحصول على تأجیل قدره 10في دارة المؤجلة نستعمل عداد لاتزامني معاملھ  =10 Sec:
.استنتج دور إشارة الساعة:07س
.أحسب سعة المكثفة:08س
).1(أكمل المخطط الزمني لاشتغال دورة العداد على ورقة الإجابة رقم:09س
.المنطقیة المناسبة لھا ةالتوفیقیأعط)R01,R02,R91,R92(ماھي وظیفة المداخل :10س

 العدّ والتحویلأشغولة.
أكمل المعقب الكھربائي لھذه الأشغولة مع رسم دارة الاستطاعة والتحكم)2(الإجابةعلى ورقة:11س

.للرافعات
.Mللمحرك أكمل رسم دارة الاستطاعة )3(الإجابةعلى ورقة:12س

د تعویض العدادینرSN74LS90راتاتوفرت لدینا في المخبر الدSN74LS107.
.اللازمة لتصمیم عداد عشريSN74LS107كم عدد الدارات :13س
).3(أكمل تصمیم العداد على ورقة الإجابة رقم:14س
المنطقیة التي یجب تطبیقھا  ةالتوفیقیقارورات إلى قفص التخزین، ما ھي 8من أجل ضبط مرور :15س

).a,b,c,d(في المداخل  

ستطاعةوظیفة الا.  
بساطمحرك ال)M(یحمل الخصائص التالیة:

50توترتحت مغذى  Hz ;380V ملفات الساكن مربوطة على شكل مثلثي، في حالة العمل یدور
PUبادلا على محوره استطاعة tr/min570المحرك بسرعة  = 2500 W95بمردود و%

.إذا أھملنا كل الضیاعات ماعدا الضیاع بمفعول جول في الدوار،0,8و معامل استطاعة 
.و الشدة في الملفاتأحسب شدة تیار خط التغذیة:16س
.والانزلاقأحسب سرعة التزامن:17س
.أحسب الضیاع بمفعول جول في الدوار:18س
.عزم المفیدأحسب ال:19س

21/24الـصـفـحـة  



22/24الصفحة 



23/24الصفحة 



24/24الصفحة 

يرشعلا دادعلا ميمصت

)3( مقر ةباجلإا ةقرو

J0

K0

Q0

Clr Clr Clr Clr
Q3

Q3J3

K3

Q2J2

K2 Q2Q1Q0 K1

J1 Q1

Ck Ck Ck Ck

كرحملل ةعاطتسلاا ةراد مسر



موضوع  البكالوریا  التجریبي  ھندسة كھربائیة2014/2015السنة الدراسیة 
محاور 

عناصر الإجابة الموضوع الأولالموضوع
العلامة

كاملة  مجزأة
:1ج
:2ج

3ج
4ج

5ج

6ج

1على وثیقة الإجابة (A-0)النشاط البیاني 
من وجھة نظر جزء التحكم المليءمتمن أشغولة 

1على وثیقة الإجابة معادلات التنشیط و التخمیل 
/F(10,20,30,40,50,60تفسیر الأوامر: GPN : (

أمر إرغام من متمن الأمن إلى متمن الإنتاج العادي بتنشیط المراحل 
) وتخمیل باقي 6و 5و 4و 3و 2و 1الإبتدائیة  للأشغولات ( 

المفعول حتى زوال الخللالمراحل ویبقى ساري
I/ GPN : و التھیئة إلى متمن القیادةالتھیئة من متمن أمر :(1)

1الإنتاج العادي على تھیئة الأشغولة 
2رسم العداد على ورقة الإجابة 

تدرج المتمن :

6*0,25

7*0,25

0,125*14

0, 5*2

0,25*4

0,125*6

1,5

1,75

1,75

1

1

0,75



7ج

8ج

9ج

10ج
11ج

21ج

13ج

14ج

15ج

التكنولوجیة :إنجازات 
 04(الشكل 0في تركیب التھیئة الآلیة و الوضع لـ(

θ= 10 msلكي تنتھي التھیئة الآلیة   بعد مدة Cحساب قیمة المكثفة 

஼ܸ = �ܸ ஼஼ ൬1 − �݁
ି
ഇ

ೃ಴൰�

݁ି
ഇ

ೃ಴ =
௏಴಴ି௏಴

௏಴಴

=Vcنضع : VIH

−
ఏ

ோ஼
= lnቀ

௏಴಴ି௏಺ಹ

௏಴಴
ቁ= lnቀ

ହିଵ,଺

ହ
ቁ= −0,38

ܥ =
ఏ

଴,ଷ଼�.ସ,଻.ଵ଴య
=

ଵ଴

଴,ଷ଼�.ସ,଻
. 10ି଺ = ܨߤ�5,51

LMحساب التوتر المطبق في المدخل العاكس للمضخم العملي    (مثالي) 741

ோܸమ =
௏಴಴�.ோమ

ோభାோమ
=

ହ∗ହ,ଶ

଺,଼ାହ,ଶ
= 2,16�ܸ

:D2و D1دور كل من الثنائیتین 

C: التفریغ السریع للمكثفة D1دور الثنائي 
من القوة المحركة الكھربائیة العكسیة Tحمایة المقحل ھو :D2دور الثنائي 

.الناتجة في الوشیعة عند قطع التیار

: دارة ضد الإرتداد الناتج عن التماس المیكانیكي  للمرحلF1دور التركیب 
QAبدلالة Nمعادلة  , QB ,QC

஺ ஻ ஼
:Rمعادلة 

ହ଻
F3و F2دور التركیبین

F2تولید إشارة الساعة :
F3: عداد الحصول على مدة التأجیلt
:Hب تواتر الإشارة احس

ܶ = ( ஺ܴ + ܴ஻).ܥ. ܮ݊ �
ܶ = 20 ∗ 10ଷ ∗ 100 ∗ 10ି଺ ∗ 0.7 = 1.4�ܵ

݂=
ଵ

்
= 0 .71 Hz

2وثیقة الإجابة المعقب الكھربائي لأشغولة الفرز 
مغناطیس دائمالمحرك خ/خ ذو 

ھو سجل إزاحة عالمي74LS194السجل
مقاحل استطاعة دار لینتنTrالمقاحل 

1

0,5

0,25
0,25

0,25

0,125*2

0,25*2

1

0,25*8
+ 0,5*3

0.25*3

1

0,5

0,5

0,25

0,25

0, 5

1

3,5

0.75



16ج

17ج

18ج

91ج

20ج

21ج

22ج

23ج

:2و الشكل 1دور التركیبین الشكل 

CANتماثلي رقمي  : یمثل مستبدل 1الشكل 
تسمح بتنظیم عملیة الترقین أي PIC16F84: دارة قابلة للبرمجة  2الشكل 

قطع7كمفكك ترمیز إلى 
:)1( الشكل باختصار عمل الدارةشرح 

CNAللمستبدل الرقمي التماثلي Vsالعداد في البدایة في الصفر ومنھ التوتر 

مخرج المقارن في المستوى العالي Vs<Vxمعدوم ، 
Vs>Vxالساعة یبدأ العداد في العد حتى عند حضور القارورة و إشارة

مخرج المقارن في المستوى المنخفض فیتوقف العداد مشیرا إلى القیمة 
.Vxالعددیة المكافئة للتوتر 

)2من ( الشكل المرابط التي تم برمجتھا كمداخل وكمخارج 
RB6المداخل :  ,RB5 , RA1 , RA0
RB3المخارج : , RB2 , RB1, RB0,RA2, RA3 ,RA4

برنامج تھیئة المداخل و المخارج:
BSF STATUS,RP0 ; 1الذھاب إلى البنك   
MOVLW OX03 ; OX03 شحن سجل العمل  بالقیمة
MOVWF TRISA ; RA1 , RA0برمجة المداخل

; RA2, RA3 ,RA4المخارج
MOVLW 0XF0 ; OXF0 سجل العمل  بالقیمةشحن
MOVWF TRISB ; RB6 , RB5برمجة المداخل

; RB3, RB2, RB1 ,RB0المخارج
BCF STATUS,RP0 ; الرجوع  إلى البنك   0

التكتیل المناسب ھو النجمي 
) یساوي التوتر الأكبر لاشتغال المحرك 380Vلأن التوتر المركب للتغذیة (

.220Vتوتر بسیط وكل ملف للمحرك یتحمل

:وعدد الأقطابقحساب الانزلا

n = ݉/�ݐ�1425 ݅݊ ⇒ �݊ ௦ = ݉�/ݐ�1500 ݅݊ �

nୱ = 60.
௙

௉
⟹ ܲ = 60.

ହ଴

ଵହ଴଴
= 2 ⟹ 2.ܲ = 4

g =
௡ೄି௡

௡ೄ
=

ଵହ଴଴ିଵସଶହ

ଵହ଴଴
= 0,05= 5%

الممتصة من طرف المحركحساب الإستطاعة 

η =
୔౑

୔౗
⇒ Pୟ =

୔౑

஗
=

଻ଷ଺

଴.଼
= 920W

حساب تیار الخط

Pୟ = √3. U. I cosφ ⇒ I =
ଽଶ଴

√ଷ.ଷ଼଴.଴,଼ହ
= 1,64A

حساب الضیاع بمفعول جول في الساكن
P୎ୗ = 3. r. Iଶ = 3.1. (1,64)ଶ = 8,06W

حساب الإستطاعة المرسلة 
Pେ = P୫ + P୊ୗ⇒ P୊ୗ = Pେ − P୫ = 128 − 80 = 48W

P୘ୖ = Pୟ− ൫P୎ୗ + P୊ୗ൯= 920 − (8,06 + 80) = 863,94W

0.25*2

0.5

0.25*2

0.125*6

0 .25

0.25
0.25

0.25

0.25

0.25

0,25

0.5

0.5

0.5

0 .75

1.75



التحلیل الوظیفي التنازلي :

جدول معادلات التنشیط والتخمیل لبعض مراحل أشغولة الملء
الأفعالالتخمیلالتنشیطالمراحل

X30X38.X3 + X200X31

X32X31.a2X33+X35+X200T

X33X32.a2.t/X32/5sX34+X20074LS194

X35X32. .a2X35+X200dA+

X37X36.NtX38+X200dA-

JKقارورات بالقلابات 6عداد لاتزامني لعد 



~

~

+

-

~
2

4

~220

KM1

 نع فشكلا
للخلا

X34 X37 X31 X36

X21

95

96

97

98

X200

X200

X200

X4.X104

b0

b0sp1

C1

C2

C3 b1+24V

+24V

+24V



محاور 
الثانيعناصر الإجابة الموضوع الموضوع

العلامة

  كاملة  مجزأة
:1ج

:2ج

:3ج

:4ج

:5ج

:06ج

:7ج

:8ج

:9ج

).1(التحلیل الوظیفي التنازلي على ورقة الإجابة رقم 

في متمن الأمن: التشغیل العادي للنظام.X201دور المرحلة 

الشروط الأولیة التي یجب توفرھا:
CI= b0.e0.l0.r0.t0

إلى(GCI)ھو تھیئة من :(GCI)في X102تفسیر الأمر المرفق بالمرحلة 
(GPN)یسیةئالرلتنشیط المراحل.( X1 . X4-3 )

.متمن أشغولة التقدیم (تدویر الصحن)

.معادلات التنشیط و التخمیل و الأوامر
الأوامر التخمیل التنشیط المراحل

--- X11 X13.X1+X200+Int X10

R+ X12 + X200 X10.X1.(X104+X105) X11

R- X13 + X200 X11.r1 X12

--- X10 + X200 X12.r0 X13

.ج دور إشارة الساعةااستنت

ுܶ =
௧

ே
=

ଵ଴

ଵ଴
= ݏ1

.المكثفةحساب سعة

ுܶ = ܮ݊ 2. (ܴଵ + 2.ܴଶ).ܥ
ಹ்

௅௡ଶ.(ோభାଶ.ோమ)

ଵ

଴,଻.(ଵ଴ାଶ.ଵ଴଴).ଵ଴య

C = 6,8 µF
).1(المخطط الزمني لاشتغال دورة العداد على ورقة الإجابة رقم

16*0,125

0,25

0 .5

0,25*2

5*0.5

0. 25*4

0.25

0.5

0.25*4

2

0.25

0.5

0,5

2.5

1

0.25

0. 5

1



:10ج

:11ج

:12ج

:13ج
:14ج

:15ج

:16ج

:17ج

:18ج

:19ج

)R01,R02,R91,R92(وظیفة المداخل
)R01,R02:( 0وضع العداد في)0000(.
)R91,R92:( 9وضع العداد في)0011(.

0000ھيلعمل العدادالمنطقیة المناسبة ةالتوفیقی

مع رسم دارة الاستطاعة العدّ والتحویلالمعقب الكھربائي لأشغولة 
).2(الإجابةعلى ورقةللرافعات والتحكم

.)3(الإجابةعلى ورقةMللمحركرسم دارة الاستطاعة 

2ھو: اللازمة لتصمیم عداد عشريSN74LS107عدد الدارات 
).3(تصمیم العداد على ورقة الإجابة رقم

).dcba=1000(في المداخلالمنطقیة التي یجب تطبیقھا ةالتوفیقی

.ب شدة تیار خط التغذیةاحس

=ߟ
௉ೠ

௉ೌ
⇒ ௔ܲ =

௉ೠ

ఎ
= .ܫ.ܷ.3√ cos߮ ⇒ =ܫ

௉ೆ

ఎ.√ଷ.௎ .ୡ୭ୱఝ

=ܫ
ଶହ଴଴

଴,ଽହ�.√ଷ.��ଷ଼଴�.଴,଼
= ܣ5

.في الملفاتب شدة تیاراحس-*-

=ܬ
ூ

√ଷ
=

ହ

√ଷ
= ܣ2,88

.ب سرعة التزامناحس
nS =600tr/min <= n =570tr/min بما أن

.الانزلاقب احس - *-
γ =( nS - n)/nS

γ = (600-570)/600=0,05 => γ = 5%
.حساب الضیاع بمفعول جول في الدوار

Pu= Pa - ( Pjs + Pfs + Pjr+ Pm)
=> Pu = Pa - Pjr => Pjr=Pa - Pu
=> Pjr=2631,6 - 2500
=> Pjr=131,6 W

.ب العزم المفیداحس
Ω =2.π.n/60 => Ω =2.π.570/60 

=> Ω =59,7 rd/s 
Cu=Pu/Ω=> Cu=2500/59,7

=> Cu=41,876 N.m

0.25*3

6*0.5
0,25*3

0,25
1

0,25
0,25*4+
0,25*4+

0,75

0,25

0,5

0,25

0,25

0, 5

0, 5

0,5

0.75

4

1
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0,25
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الجمھوریة الجزائریة الدیمقراطیة الشعبیة
الدیوان الوطني للامتحانات و المسابقات

2015/2014:السنة الدراسیة
-بوسعادة–بن شبیرة الشریف ثانویة 

ساعات ونصف 04:المدة

الحجم

قطع متوسطة –قطع كبیرة (أنواع من قطع مختلفة السمك 
.ثم عدھا ووضعھا في علب بحجم واحد 

بسط3–بساط القطع –بساط تحویل العلب 
.مناصب لملء العلب3الطور ، منصب وصول القطع و 

.قطعة صغیرة60قطعة متوسطة أو 

.في كل منصب ملء قبل وصول القطع 
إتیان بالعلب أمام مركز الملء الملائم ، عدھا ووضعھا في علبة ، إخلاء العلبة المملوءة على

.المستوى  المائل وتوفیر علبة فارغة جدیدة في منصب الملء الفارغ 

وتكشفGبصفة عشوائیة عبر قناة عمودیة أمام الرافعة 
ثم یقلع البساط ، القطعة الكبیرة تكشف عنھا

وتدفع C2القطعة المتوسطة تكشف عنھا الخلیة 
.Dوتدفع بواسطة الرافعة 

n260و=n1.
.القطع بكلما تصبح العلبة مملوءة یرن جرص برن متقطع ، لیسحب العامل العلبة  مع توقیف عملیة إتیان 

dcyوالضغط على autoووضع المبدلة في وضعیة 

.حتى تتحقق شروط التحضیر وھي وجود علبة في كل منصب للملء 
.عملیتین وھما الإتیان بالقطع وعدھا مع الإتیان بالعلب عند سحب العلب المملوءة 

یتواصل التشغیل حتى نھایة الدورة ثم یتوقف 
.تقطع  التغذیة على جمیع المنفذات 

الجمھوریة الجزائریة الدیمقراطیة الشعبیة
الدیوان الوطني للامتحانات و المسابقات

السنة الدراسیة
ثانویة 

)ھندسة كھربائیة(تكنولوجیا

14من 1صفحة 

:الموضوع
الحجمفرز وتوضیب قطع في علب حسب نظام 

.)ةصفح14
.08/14إلى  01/14العرض من الصفحة   

.12/14و09/1410/1411/14اتوثائق الإجابة الصفح
.14/14و 13/14تین العمل المطلوب الصفح

أنواع من قطع مختلفة السمك 3فرز یھدف ھذا النظام إلى 
ثم عدھا ووضعھا في علب بحجم واحد )قطع صغیرة 

بساط تحویل العلب –بساط  وصول العلب (:بساطات نقالة6یحتوي النظام على 
الطور ، منصب وصول القطع و 3یدیره محرك لاتزامني ، كل بساط 

قطعة متوسطة أو 40قطعة كبیرة او 20یمكن ان تحتوي كل علبة على 
.تشغیل تحضیري والتشغیل الدائم:یوجد نوعان من التشغیل 
في كل منصب ملء قبل وصول القطع ھدفھ ھو وجود علبة :التشغیل التحضیري 

إتیان بالعلب أمام مركز الملء الملائم ، عدھا ووضعھا في علبة ، إخلاء العلبة المملوءة على
المستوى  المائل وتوفیر علبة فارغة جدیدة في منصب الملء الفارغ 

بصفة عشوائیة عبر قناة عمودیة أمام الرافعة تصل القطع:علب الإتیان بالقطع ،عدھا ،وضعھا في 
ثم یقلع البساط ، القطعة الكبیرة تكشف عنھالیتم دفعھا بواسطة ھذه الرافعة فوق بساط القطع ، 

C1 وتدفع إلى العلبة بواسطة الرافعةS. القطعة المتوسطة تكشف عنھا الخلیة
وتدفع بواسطة الرافعة C3القطعة الصغیرة تكشف عنھا الخلیة 

2=40و n3=20:عدادت3بواسطة یتم عدھا في علبة

كلما تصبح العلبة مملوءة یرن جرص برن متقطع ، لیسحب العامل العلبة  مع توقیف عملیة إتیان 

:02تشغیل النظام یتطلب وجود عاملین

.للصیانة الدوریة المراقبة والتھیئة:
.ملء القناة بالقطع وسحب العلب المملوءة :عامل دون تخصص 

.حسب القوانین المعمول بھا في النظام الدولي
.دقیقة في الیوم30یجب على النظام أن لا یتوقف أكثر من 

:GEMMAدلیل أنماط التشغیل و التوقف
ووضع المبدلة في وضعیة CIعند تحقیق الشروط الإبتدائیة 

حتى تتحقق شروط التحضیر وھي وجود علبة في كل منصب للملء ، تحضیريفي التشغیل ال
عملیتین وھما الإتیان بالقطع وعدھا مع الإتیان بالعلب عند سحب العلب المملوءة فیھا 

یتواصل التشغیل حتى نھایة الدورة ثم یتوقف cy/cyأو یضع العامل المبدلة في وضعیة 
تقطع  التغذیة على جمیع المنفذات ،AUعند حدوث أي خلل أویضغط العامل على زر 

وزارة التربیة الوطنیة
باكـــــــالوریا تجریبیة 

تقني ریاضي :الشعبة

تكنولوجیا:مادةاختبار في

4(یحتوي الموضوع على  

   العرض من الصفحة
وثائق الإجابة الصفح

العمل المطلوب الصفح

I. دفتر الشروط:

یھدف ھذا النظام إلى :الھدف من التألیة.1
قطع صغیرة 

یحتوي النظام على :وصفال.2
، كل بساط )لملء العلب

یمكن ان تحتوي كل علبة على :التشغیل .3
یوجد نوعان من التشغیل 

التشغیل التحضیري -
إتیان بالعلب أمام مركز الملء الملائم ، عدھا ووضعھا في علبة ، إخلاء العلبة المملوءة على:التشغیل الدائم -

المستوى  المائل وتوفیر علبة فارغة جدیدة في منصب الملء الفارغ 

الإتیان بالقطع ،عدھا ،وضعھا في 
لیتم دفعھا بواسطة ھذه الرافعة فوق بساط القطع ، .hيحثالبالملتقط

C1الخلیة الكھروضوئیة 

القطعة الصغیرة تكشف عنھا الخلیة .Bبواسطة الرافعة 
في علبةكلما تسقط قطعة 

كلما تصبح العلبة مملوءة یرن جرص برن متقطع ، لیسحب العامل العلبة  مع توقیف عملیة إتیان 

تشغیل النظام یتطلب وجود عاملین:الإستغلال .4

:مختصعامل-
عامل دون تخصص -

حسب القوانین المعمول بھا في النظام الدولي:الأمن.5

یجب على النظام أن لا یتوقف أكثر من :الجاھزیة .6

دلیل أنماط التشغیل و التوقف.7

عند تحقیق الشروط الإبتدائیة :يتحضیرالتشغیل ال-
في التشغیل الیبدأ النظام 

فیھا تتم:التشغیل الدائم -
أو یضع العامل المبدلة في وضعیة acyوعند الضغط

عند حدوث أي خلل أویضغط العامل على زر التشغیل



14من 2صفحة 

II.لتحلیل الوظیفي ا:

.)A-0(مخطط النشاط :الوظیفة الشاملة .1

W)الطاقة(:EE كھربائیةطاقةEPطاقة ھوائیة.

R)الضبط(:Nحجم كبیر وحجم صغیرعدد القطع المصنعة.

E)تشغیل آلي:)الإستغلالauto دورة/تشغیل دورةcy/cy.

C)تشغیل النظام متحكم فیھ بواسطة آلي مبرمج صناعي:)الإلتزاماتAPI

.البرنامج المخزن في ذاكرتھحالة تغییرالتشغیل یكفي تغییر في 

.)09/12الصفحة (1أنظر وثیقة الإجابة:التحلیل الوظیفي التنازلي.2

IV. متمن إنتاج عادي2و تسھیل الصیانة تم تجزءة النظام إلى أجل دقة التشغیل من:التحلیل الزمني.

GPN1: 3(و )2(و)1(تأشغولا3یحتوي على :1متمن إنتاج عادي(.

.تقدیم علبة على بساط التحویل :)1(

.الإتیان بالعلبة على بساط الملء الملائم :)2(

.تحویل العلبة إلى منصب الملء الملائم:)3(

GPN2: 4(یحتوي على أشغولة:2متمن إنتاج عادي. (

.والعدالإتیان بالقطع والملء:)4(

.التدرج الموجود بین المتامن:تدرج المتامن -



14من 3صفحة 
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IV. إنجازات تكنولوجیا:

:7490بالدارات موضبة في علبةصغیرةقطعة 60دارة العداد لعد .1

:0التھیئة الآلیة و الوضع في الصفر دارة .2

:التنبیھ لإجلاء العلب المملوءةدارة .3
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1 5
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ve vsvc
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+
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:دارة المستبدلات و الآلي المبرمج الصناعي.4

:الطور مع دارات التحویل لتغذیة المنفذات المتصدرة 3شبكة التغذیة -5

:لملء قناة القطعJKبالعدادات بإستعمال القلاباتة المؤجلةدار.5



14من 6صفحة 

:)GS(الأمـــــــنمتمن 

V. متمن الإنتاج العادي :المناولة الزمنیةGPN2
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:مستند تقني لوثائق الصانع 
 المقاحل:

2N2222A NPN VCEmax= 75 v ICmax= 0.8 A PMAX= 0.5 w β=100 VBE =0.6v

C122D Tyristor VAKmax= 600 v Imax= 5 A Ig= 30mA

BD681S Darlington VCEmax= 100 v ICmax= 4 A PMAX= 40 w VBE = 1.4v

 المرحلات الكھرومغناطیسةRelais

LDN-12F 12 v 80 Ω      مقاومة الوشیعة 150 mA تیار الوشیعة   3A تیار التماس

A0214676 12 v 90 Ω      مقاومة الوشیعة 133 mA    تیار الوشیعة 10A  تیار التماس

المرحلات الحراریة

3RB2016-1SB0         النوع تیار الضبط 3A ….. 12A NO + NC 5.5 kW      إستطاعة التبدیل

3RB2016-1PB0        النوع تیار الضبط 1A ….. 4A NO + NC 1.5 kW     إستطاعة التبدیل

TTL:الدارة  SN74F14 للتشغیل مع جدول مختصر9074:الدارة:
VIH 1.6V

VIL 0.8V

VOH 3.4V

VOL 0.3V
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VI.للمنفذات و المنفذات المتصدرة و الملتقطاتإختیارات تكنولوجیة:

الإتیان بالقطع والعد والملءالملائمتحویل العلبة نحو منصب الملءإتیان بالعلبة على بساط الملءتقدیم علبة على بساط التحویل

L: المفعولبسیطةرافعة

M5: إقلاع ~3محرك لا تزامني
مباشر

M6: 3محرك لا تزامني~
)ثلثي م-نجمي إقلاع (

380v/660v 980tr/min Pu=4.5kw
η=76% cosφ=0.86

M2  وM3 وM4:
ات إقلاع~3ةلا تزامنیاتمحرك

)مباشرة (
EوF وH:

المفعولمزدوجةرافعات 

G:رافعة مزدوجة المفعول
S  وB وD:
المفعولبسیطة اترافع

M1:مباشرإقلاع~3محرك لا تزامني

dL:  ثنائي الإستقرار2/5موزع

KM5: كھرومغناطیسيملامس

KMΔوKMYوKA

KM6: كھرومغناطیسيملامس
ةكھرومغناطیسیاتملامس

)KAملامس بمؤجل(

dE،dH،dF:

الإستقرارةثنائی2/5اتموزع

KM4 KM2 KM3

ةكھرومغناطیسیاتملامس

dG:  ستقرارالإثنائي 2/5موزع

dD dSdB:

الإستقرارأحادیة 2/3اتموزع

l: نھایة الشوطملتقط
Lللرافعة 

k: العلبللكشف عن  ملتقط

m1 . m2 . m3:

سعویة تكشفملتقطات 
لدفعھا نحو منصب عن حضور علبة

الملء الملائم

a1،a2،a3:
علبةعن حضورسعویة تكشفملتقطات 

منصب الملء الملائمفي

e0،e1f0،f1h0،h1:
للرافعاتنھایة الشوطملتقطات 

C1: علب الكبیرةللضوئيملتقط
C2: لمتوسطةاعلب للضوئيملتقط
C3: علب الصغیرةللضوئيملتقط

d b s:

اتلرافعلنھایة الشوط اتملتقط

24~تغذیة المنفذات المتصدرة تكون بتوتر منخفض :ملاحظة  v220~:المحول المستعملv / 24v



14من 9صفحة 

:1وثیقة الإجابة............................................................:الإسم واللقب

A01:التحلیل الوظیفي التنازلي/01ج 

بلعلا ءلمإ

ةمدقم بلع

B ةعفارلا
M6 كرحم

C

6

6

A016:ریراقت

1

2

3

ةیتأم بلع

EE EEP

6

:من جدید  بعد فرز القطعة الأخیرةقناة القطعلملء JKدارة المؤجلة بالقلابات /08ج 

:12sللمؤجلة بعداد لتحقیق تأجیل البیان الزمني /09ج



14من 10صفحة 

الأفعالالتخمیلالتنشیطالمراحـل
100

101

32

33

34

:2وثیقة الإجابة......................................................:الإسم واللقب
:المراحل لبض التخمیلوجدول معادلات التنشیط/3ج 

:العلبتحویل لأشغولةئيواھلالمعقب ا/10ج 

:M6للمحركدارة التحكم والإستطاعة /20ج 

:للتوترات البسیطة و المركبة تمثیل فرینل /3ج 



14من 11صفحة 

:3وثیقة الإجابة......................................................:الإسم واللقب
:دلیل أنماط التشغیل والتوقف المختصر /12ج 

:قطعة صغیرة موضبة60لعد العداد دارةلتركیب/13ج 

:وحساب التوترا ت المتوسطة vLوv2منحنى التوترات /3ج 



14من 12صفحة 

:4وثیقة الإجابة......................................................:الإسم واللقب

:تحوبل العلب نحو منصب الملء 3دارة المعقب الكھربائي لأشغولة/3ج 

:Eالتحكم والإستطاعة للرافعة دارة /3ج 

PICبرنامج تھیئة المرافئ للمكرومراقب /3ج  16F84A:
Bsf STATUS,RP0 ;……………………………………………………………………………………….……………

movlw 0x00 ; ……………………………………………………………………………..…………………….

movwf TRISA ; ……………………………………………………………………………..……………………

................................... ; كمخرج A برمجة المرفأ
movwf TRISB ; ……………………………………………………………………………………………………

...................................... ; 0الذھاب إلى البنك 



14من 13صفحة 

الإمتحانأسئلة
I.التحلیل الوظیفي:

.09/14صفحة(1وثیقة الإجابةعلى 1A0لتنازلياظیفيوالتحلیل الأكمل :1س- (

II. الزمنيالتحلیل:
.وفقا لدفتر الشروط جزء التحكممن وجھة نظر GPN2:لـ)4أشغولة(أرسم متمن:2س-
.الجزء العمليمن وجھة نظر GPN1:لـ)1أشغولة(رسم متمنعد أ:3س-
APIالمبرمج الصناعي من وجھة نظر الآلي GPN2:لـ)1أشغولة(أرسم متمن:4س-

.O:وتمثیل المخارج بـI:مع تمثیل المداخل بـ 

.)10/14صفحة (2وثیقة الإجابةعلى و الأفعال أكمل جدول معادلات التنشیط والتخمیل :5س-
.مع توضیح الأوامر  أرسم التدرج الموجود بین المتامن :6س-
.F/GPN1:(10,20,30)،I/GPN2:(4):مرالتالیة وافسر الأ:7س-
.)11/14صفحة (3وثیقة الإجابةعلى وفقا لدفتر الشروط دلیل أنماط التشغیل والتوقفإملء :8س-
.GSومتمن الآمن,GCIإشرح بإختصار مبدأ تشغیل متمن القیادة والتھیئة :9س-

الشرطوماذا یمثل ھذا GPN1تمن الإنتاج العاديفي مa1.a2.a3ماھو دور القابلیة :10س-
.)09/14صفحة(1وثیقة الإجابةعلىJKتبالقلاباةلالمؤجرة اأكمل البیان الزمني لد:11س-

III.نجازات تكنولوجیة:

على إكمال رسم  دارة التغذیةمع 3للأشغولة أكمل رسم دارة المعقب الكھربائي:12س-
.)12/14صفحة (4الإجابةوثیقة

.)10/14صفحة (2الإجابةوثیقةعلى 1للأشغولة ئي ھواأكمل رسم دارة المعقب ال:13س-
على المرقنونوع مفك الترمیزمع تحدید نوع دارة 7490بالدارة أكمل رسم دارة العداد ::14س-

.)11/14صفحة (3الإجابةوثیقة 
.1الإجابةوثیقةعلى s12للحصول على تأجیل JKالمؤجلة بالعداد أكمل رسم دارة ::15س-

:تحلیل الدارات الإلكترونیة 

یةلكي تنتھي التھیئة الآلCأحسب سعة المكثفة )الوضع في الصفر(في تركیب دارة التھیئة :16س-
Uc(علما أن .ms=10t0بعد مدة = VIH = 1.6v. (

.أحسب التوتر المطبق على المدخل العاكس للمضخم العملي المثالي :تركیب الفي نفس :17س-
.D2وD1ماھو دور الثنائیات :تركیب الفي نفس :18س-
.المناسبRelaisثم إختر المرحل ICثم إستنتج التیار IBالتیار أحسب :تركیب النفسفي:19س-
.Rlaisمع تحدید نوع المرحل .IBلتحدید التیار RBأحسب المقاومة :تركیب دارة العد :20س-

.Relaisثم إختر المرحلIBأحسب التیار، مانوع المقحل المستعمل:في دارة المؤجلة:21س-

:بالثنائیات المقومات المستعملة ثنائیة النوبة :الطور 3الشبكة 
المصباحطرفي بین vLو,v2لتغذیة المنفذات المتصدرةأرسم شكل إشارة التوتر للمقوم:22س-

.3الإجابةوثیقةعلى

.3الإجابةوثیقةعلى V2moyو  VLmoyأحسب القیمة المتوسطة:23س-

.3الإجابةوثیقةتمثیل فرینل للتوترات البسیطة و المركبة على أرسم :22س-

.3الإجابةوثیقةالعلاقات الریاضیة للتوترات البسیطة والمركبة على أكتب:24س-

.ماھي قیمة المردود لكي یشتغل التركیب في القیم القصوى ,دفع وجذبماھو دور التركیب :25س-
.3الشكلR2و R1للمضخم العملي بدلالةAVأحسب التضخیم في التوتر:26س-



14من 14صفحة 

.3الشكل Bالدارة .XوT2وT1بدلالة S2وS1أكتب المعادلات المنطقیة لكل من :27س-

.NE555:بـ في دارة إشارة الساعة f=500HZللحصول على Rbأحسب المقاومة :28س-

0.8cosφمن :نرید تحسین معامل إستطاعة 0.93cosφإلى  = Pمع = = 5kw.
.ماھو العنصر الكھربائي الذي نضیفھ مع الشبكة  :29س-

.الجدیدةSالإستطاعة الضاھریة أرسم ملث الإستطاعات مبینا :30س-
.للحصول على معامل الإستطاعة الجدید Cأحسب سعة المكثفة :31س-

:الصناعي الآلي المبرمجالمستبدلات و دارة 
)5/14الصفحة (:الرقمي دراسة المستبدل التماثلي 

,rو التباینqأحسب الخطوة:32س-
.ve=2.5vالموافقة لتوتر الدخول nإستنتج القیمة الرقمیة ثم:33س-

)5/14الصفحة (:التماثلي الرقمي دراسة المستبدل 

,rو التباینqأحسب الخطوة:34س-

.)10000000(الموافقة vsتماثلیةإستنتج القیمة الثم:35س-

:Eو الرافعة 6Mالمحرك ة دار
.3وثیقة الإجابةعلى للمحرك و التحكمالإستطاعة أكمل رسم دارة :36س-

.4وثیقة الإجابةعلى للرافعة و التحكمالإستطاعة أكمل رسم دارة :37س-

.إختر نوع المرحل الحراري لحمایة المحرك:38س-
:أحسب مایلي  ,مستعینا بخصائص المحرك في جدول الإختیارات التكنولوجیة :39س-

.nsسرعة التزامن .1
.Paالإستطاعة الممتصة .2
pjs)أحسب جمیع الضیاعات .3 pfs pjr pm pfs(و ماذا تمثل الضیاعات ( + pm. (
.إستنتج المردود .4

v:الخصائص المحول لھ :دارة المحول لتغذیة المنفذات المتصدرة / 25v220

S = 120VA= 24vU2Nمقاومات الأولي والثانويὩR1=40.1Ὡ =R2.

.m0نسبة التحویل أحسب :40س-
.المقاومة المرجعة إلى الثانوي أحسب :41س-
.pjثم إستنتج الضیاع بمفعول جول ,أحسب التیار الثانوي الإسمي :42س-

=أعطت القیمة :على المحول تجربة في فراغ حیث أجریت  7.5wP10

.إستنتج مردود المحول :43س-

.لوحده M2نرید برمجة دارة التحكم في المحرك16F84A:دارة المیكرومراقب 
.4وثیقة الإجابةعلى بلغة المجمع للمداخل و المخارج برنامج التھیئةتعیینات فسر:44س-

TRISA:ماھو دور السجلات التالیة :45س- ,PORTA,STATUS.
.STATUS:RP0الخامس للسجلالبیتما ھو دور :46س-

.......2015دة الباكالوریا سعیدة موفقون في شھاعطلة .....
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